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Zalacznik nr 1 do OPW

WYMAGANIA EKSPLOATACYJNO-TECHNICZNE
na wykonanie modernizacji samochodu Star 266 do wersji Star 266M2*
z dostosowaniem i wyposazeniem Polowej Stacji Ltadowania Butli (PSLB)
i przyczepy jednoosiowej

sprzet spetnia wymagania ,Listy Uzbrojenia” LUG lit. a, zgodnie z
zapisami Uwagi 1. lit. ¢ oraz Uwagi 2. lit. ¢, d, zawartymi
w  Wykazie wuzbrojenia stanowigcym Zatgcznik nr 1
do rozporzgdzenia Ministra Przedsiebiorczo$ci i Technologii
z dnia 2 grudnia 2021 r. w sprawie wykazu uzbrojenia, na obrot
ktorym jest wymagane zezwolenie (Dz.U.2021.2274 z dnia
09.12.2021r.)

Dostosowanie i wyposazenie Polowej Stacji tadowania Butli (PStB) na samochodzie
Sredniej fadownosci wysokiej mobilnosci STAR 266 (warsztatu z nadwoziem typu SARNA
) obejmowat bedzie wymiane dotychczasowego wyposazenia
z rekonstrukcjg zabudowy specjalnej do nadwozia SARNA Il oraz potgczony bedzie z
modernizacjg podwozia STAR 266 do wersji STAR 266M2 (pojazdu) ktéra powinna by¢
wykonana zgodnie z dokumentacjg remontowg opracowang przez Wykonawce, zwang
dalej Zaktadowg Dokumentacjg Remontowg (ZDR), uwzgledniajgcg co najmniej zakres
okreslony w niniejszych Wymaganiach Eksploatacyjno-Technicznych (WET), bedaca
podstawg do przystgpienia do procedury przetargowej.

Wymdg uzgodnienia ZDR dotyczy tylko Wykonawcy, ktérego oferta zostata uznana przez

Zamawiajgcego za najkorzystniejszg, z ktorym planuje sie podpisa¢é umowe.
Dostarczenie dokumentacji do uzgodnienia przez SSCz.-Sam. IWsp SZ winno nastgpi¢
nie pozniej niz 30 dni po podpisaniu umowy. Dopuszcza sie wykorzystanie ZDR, ktora
zatwierdzona zostata nie pozniej niz w ostatnich 3 latach.

WYMAGANIA OGOLNE:
1. Dostosowanie i wyposazenie warsztatu potgczonego z modernizacjg pojazdu powinno

zapewnic:
1.1 przywrécenie  petnej sprawnosci  technicznej  wszystkich  zespotow,
podzespotéw, mechanizmow i urzgdzen zamontowanych w samochodzie;

1.2 mozliwos¢ dalszej eksploatacji pojazdu przez okres - minimum 20 lat oraz
przebieg docelowy - 160 000 km, przy zachowaniu normy odtworzenia resursu
miedzynaprawczego w wymiarze 90 000 km, zapewniajgcego dalsze
uzytkowanie do naprawy gtownej;

1.3 Mozliwos¢  wykonywania czynnosci obstugowo-naprawczych oraz
kompatybilnosc¢ (unifikacje), z SpW wystepujgcym na wyposazaniu Sit Zbrojnych
RP.

1.4 dopuszczenie do ruchu na drogach publicznych;

1.5 pokonywanie gtebokich przeszkdéd wodnych — brodzenia do gtebokosci
min. 1,2 m;

1.6  zaciemnienie o$wietlenia pojazdu;

1.7  samodzielne wydobycie pojazdu z przeszkody za pomocg wyciggarki;
1.8 rozruch silnika do temperatury -20°C;

1.9 holowania przyczepy 1-osiowej 0 max. masie 3500 kg;

1 wprowadzonego do Sit Zbrojnych RP poleceniem nr 61/Log/IWsp SZ Szefa Inspektoratu Wsparcia SZ z dnia
17.04.2012 .
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1.10 przeprowadzanie przeglagdow technicznych i napraw techniki Igdowej
w warunkach polowych;

1.11 warsztat wyposazony w urzgdzenia, przyrzady i narzedzia powinien umozliwi¢

wykonanie:
a) prac zwigzanych z legalizacjg, badaniami dozorowymi butli ppoz. oraz
powietrznych;

b) napetniania butli ppoz. nw. srodkami gasniczymi:
halonem 1301,azotem.

c) tadowanie butli sprezonym powietrzem;

d) prowadzenia napraw doraznych instalacji ppoz. oraz instalacji rozruchu
powietrznego;

e) demontazu, montazu i wymiane niesprawnych zespotéw, podzespotow
czesci;

f) spawanie elektryczne uszkodzonych elementéw;

g) obstugiwanie okresowe nr 1i2 (O0O-1i 00-2) SpW,

h) naprawe biezgcg (NB) sprzetu;

2. Potwierdzenie nalezytego wykonania ustugi powinno zosta¢ poprzedzone:

2.1 opracowaniem przez Wykonawce Warunkéw Technicznych  (WT),
uzgodnionych przez szefa wilasciwego RPW, w zakresie niezbednym
do przeprowadzenia procesu nadzorowania jakosci;

2.2 uzyskaniem pozytywnych wynikéw weryfikacji po przeprowadzeniu procesu
nadzorowania jakosci zgodnie z klauzulg jakosciowg do umowy;

2.3  odbiorem pojazdu przez uzytkownika.

WARUNKI PRZEKAZANIA POJAZDU DO MODERNIZACJI | REMONTU :

Przekazanie pojazdu do modernizacji odbywa sie u  Wykonawcy.
Na te okolicznos¢ sporzgdzany jest protokdt przyjecia-przekazania, ktdry powinien
zawierac opis stanu technicznego i ukompletowania (braki) przekazywanego pojazdu.

Podstawg przyjecia-przekazania pojazdu do modernizacji jest polecenie, zawierajgce
numer pozycji Harmonogramu dostaw sprzetu do remontu , wystawione na Protokole
stanu technicznego (dostarczonym ze sprzetem przez Uzytkownika) przez Wydziat
Techniczny Regionalnej Bazy Logistycznej, witasciwej terytorialnie, ze wzgledu na
lokalizacje jednostki Uzytkownika.

Pojazd do modernizacji — modyfikacji jest przekazywany bez wyposazenia
dodatkowego kierowcy, Wykonawca w ramach modernizacji wyposazy pojazd

w zestaw wyposazenia dodatkowego pojazdu - zatgcznik.

W przypadku stwierdzenia, podczas przekazywania pojazdu do modernizacji
brakbw w jego wyposazeniu lub ukompletowaniu, Uzytkownik winien,
w ciggu 10 dni, powiadomi¢ Wykonawce o stanowisku, co do uzupetnienia brakujgcych
elementow albo udokumentowania brakow poprzez uzupetnienie dokumentacji
indywidualnej pojazdu.

Wszystkie przypadki przyjecia do modernizacji sprzetu uszkodzonego wymagajgcego
wykonania dodatkowych prac (w tym dokompletowania brakujgcego wyposazenia,
ukompletowania), wykraczajgce poza zakres planowanej modernizacji okreslonej
w WET, winny by¢ potwierdzone przez przedstawiciela RPW.

W  wyjatkowych sytuacjach, w ktorych wystgpi koniecznos¢ wykonania prac
dodatkowych (o ktérych mowa w pkt. 4), obejmujgcych zasadnicze zespoty pojazdu
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Wykonawcy przystugiwa¢ bedzie dodatkowa zaptata. Do zasadniczych zespotéw
zalicza sie: skrzynie rozdzielczg, mosty napedowe, rame pojazdu.

7. Protokdt przyjecia-przekazania, wymieniony w pkt. 3 wraz z kalkulacjg kosztow
dodatkowych czynnos$ci remontowych, Wykonawca przesyta do Zamawiajgcego oraz
kopie - do Uzytkownika. Zamawiajgcy w terminie 14 dni jest zobowigzany okresli¢
stanowisko, co do realizacji dodatkowych prac, zastrzegajgc sobie prawo do
zazadania od Wykonawcy udokumentowania kosztow wykazanych w kalkulaciji.

. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA W ZAKRESIE WARUNKOW TECHNICZNYCH
MODERNIZACJI | NAPRAWY:

Po wykonaniu petnego demontazu warsztatu - jego uktaddw, zespotow
i podzespotdéw, proces technologiczny dostosowania i wyposazenia potgczony
z modernizacjg pojazdu powinien obejmowaé¢ wykonanie Iub przeprowadzenie,
CO najmniej nastepujgcych operaciji, zabiegéw, czynnosci w zakresie:

1. W KABINIE POJAZDU:

1.1  dokonanie wymiany kabiny pojazdu na fabrycznie nowa, homologowana,
uwzgledniajgcg w konstrukcji i ukompletowaniu co najmniej:

a) odchylanie kabiny do przodu;

b) dwoje drzwi otwieranych do przodu z otwieranymi oknami;

c) izolowanejtermicznie i akustycznie;

d) urzadzenie klimatyzacyjne kabiny;

e) urzadzenie ogrzewania postojowego kabiny (dopuszcza sie realizacje
procesu grzania przez urzgdzenie klimatyzacyjne);

f) lampe - ,szperacz” - zamontowang na dachu kabiny i sterowang
Z jej wnetrza;

g) zamontowanie urzadzenia do wstepnego podgrzania silnika w niskich
temperaturach otoczenia w tym przystosowanego do - zasilania
z instalacji zewnetrznej ~230V;,

h) sktadang lezanke umiejscowiong na tylnej Scianie kabiny;

i) trzy fotele, jeden dla kierowcy amortyzowany i regulowany, jeden dla
pasazera amortyzowany i regulowany, jeden dla pasazera wyposazony w
pasy bezpieczenstwa;

j)  trzy uchwyty uniwersalne na bron (kbk wz. 96 Beryl, MSBS GROT);

k) wentylacje nadmuchu na przednig szybe oraz mozliwo$¢ regulacji sity
nadmuchu.

2. W SILNIKU:

2.1  wymiana silnika S359 na nowg jednostke napedowg (wraz z osprzetem),
0 nastepujacych parametrach:
a) rodzaj silnika - wysokoprezny;
b) moc silnika: min. 124 kW,
c) spetnienie wymogdéw normy emisji spalin - min. EURO 3.

3. W UKLADZIE ZASILANIA:
3.1  wymiany na nowe:
a) filtra powietrza, paliwa,
b) zbiornika paliwa (zastgpienie dwdch zbiornikdw jednym o pojemnosci
nie mniejszej niz 200 dm3);
3.2 weryfikacji pozostatych czesci uktadu, a w przypadku stwierdzenia nadmiernego
zuzycia, niesprawnosci lub uszkodzenia elementow
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nie podlegajgcych obligatoryjnej wymianie w ramach zastosowania nowej
jednostki napedowej, poddanie ich regeneracji lub wymianie na nowe.

4. W UKLADZIE CHLODZENIA | OGRZEWANIA:
4.1  wymiany na nowe:

a) chtodnicy wraz z przewodami ukfadu chtodzenia;
b) opasek zaciskowych;

c) przewodow ogrzewania i nadmuchu;

d) zawordw regulacyjnych;

4.2  weryfikacji pozostatych czesci uktadu, a w przypadku stwierdzenia nadmiernego
zuzycia, niesprawnosci lub uszkodzenia elementéw nie podlegajgcych
obligatoryjnej wymianie w ramach zastosowania nowej jednostki napedowej,
poddanie regeneracji lub wymianie na nowe.

5. W UKLADZIE PNEUMATYCZNYM:
5.1  wymiany elementow instalacji pneumatycznej na nowe:

a) zbiornikbéw powietrza (dopuszcza sie uktad trzech zbiornikow) ;
b) wuszczelniaczy i uszczelek;

c) przewodow elastycznych;

d) przewodow sztywnych noszgcych Slady uszkodzen;

e) czujnika spadku ci$nienia;

f)  czujnika wzrostu cisnienia;

g) manometrow;

h) ztaczy przewodow hamulcowych z zaworkiem;

5.2  weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czesci i elementéw uktadu
- a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia, odksztatcen
lub uszkodzenia czeéci - poddanie regeneracji lub dokonanie wymiany na nowe:

a) dwuobwodowego zaworu zabezpieczajgcego;

b) zaworu przeptywowego;

c) zaworu hamowania przyczepy;

d) elektromagnetycznego zaworu trojdroznego;

e) sitownikow wtgczania blokady mostow napedowych.

5.3 modernizacji w zakresie zamontowania nowego typu urzgdzenia - reduktora
Z osuszaczem.

6. W UKLADZIE WYDECHOWYM:

- montaz nowych elementéw uktadu wydechowego.
koncéwka rury wydechowej ttumika wyposazona w uchwyt do mocowania zaworu do
brodzenia stosowanego w STAR 266 przed modernizacjg.

7. W SPRZEGLE GLOWNYM | UKLADZIE WYLACZANIA SPRZEGLA (opcja z
manualna skrzynig biegow):
- zamontowanie nowego kompletnego sprzegta.
7.1  wymiany na nowe:

a) sprzegta kompletnego;
b) zestawu pedatow;
c) pompy wytgczajgcej;
d) sitownika wylgczajgcego;
e) przewodow elastycznych.

8. W SKRZYNI BIEGOW:
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- Warianty:

1. zamontowanie nowego typu manualnej skrzyni biegéw o nastepujacych
parametrach:

f)  rodzaj skrzyni: mechaniczna, zsynchronizowana, sterowana mechanicznie;
g) liczba przetozen: 6 do przodu + bieg wsteczny.

2. Zamontowanie automatycznej skrzyni biegéw (wielostopniowej lub CVT)
wspotpracujacej w pelnym zakresie ze wskazanym silnikiem i skrzynig
rozdzielcza.

9. W SKRZYNI ROZDZIELCZEJ:

9.1  wymiany na nowe:

a) uszczelek i uszczelniaczy;

b) tozysk;
c) napedu predkosciomierza;
9.2 weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czesci skrzyni,

a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia, niesprawnosci lub uszkodzenia:

a) obudowy lub pokrywy skrzyni - poddanie regeneracji - w przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia - dokonanie wymiany obudowy;

b) mechanizmu sterowania skrzynig rozdzielczg - wykonanie modernizacji
z wprowadzeniem sterowania elektro-pneumatycznego;

c) kot zebatych - w przypadku stwierdzenia wykruszen, wytaman, ztuszczen
(objawdw zmeczenia materiatu na powierzchniach roboczych zebow),
odksztatcen, zmiany grubosci zebdw ponizej wartosci granicznej okreslonej
w ZDR - dokonanie wymiany wspotpracujgcej pary kot na nowe;

d) watkéw kot zebatych - w przypadku wykruszen, wytaman, ztuszczen
powierzchni wspoétpracujgcych, oraz zmiany grubosci zebow ponizej wartosci
granicznych okreslonych w ZDR - dokonanie wymiany na nowe.

e) kota biernego napedu szybkosciomierza - w przypadku wystepowania luzu
obwodowego powyzej 0,2 mm - dokonanie wymiany kota na nowe;

f) koncowek kotnierzowych - w przypadku wystgpienia peknie¢, deformacii
otworow - dokonanie wymiany na nowe.

9.3 modernizacji mechanizmu sterowania skrzynig rozdzielczg z wprowadzeniem
nowego rodzaju sterowania,

10. PRZY WALACH NAPEDOWYCH:
10.1 wymiany na nowe:

a) przegubow krzyzakowych wraz z tozyskami;
b) tozysk podpory watéw;
c) modernizacji watu napedowego: skrzynia biegéw — skrzynia rozdzielcza,
10.2 weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej elementow,
a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia - odksztatcen lub uszkodzenia:
a) potgczen wielowypustowych - wykonanie regeneracji watu;
b) skrzywien watu - przeprowadzenie prostowania i wywazenia;
c) uszkodzenh koncowek rozwidlonych - dokonanie wymiany na nowe;
d) pekniec¢, deformacji otworow mocowania watu - dokonanie wymiany
koncowki kotnierzowej na nows.

11. W PRZEDNIM MOSCIE NAPEDOWYM:
1.1  wymiany na nowe:
a) uszczelniaczy i uszczelnien;
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b) tozysk kot i zwrotnic;

c) szpilek kot;

d) tozysk przektadni gtdwnej;
weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czesci, a w przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia (ponad granice dopuszczalne - okreslone
w ZDR), odksztatcen lub uszkodzenia:

a) zwrotnic - w postaci peknie¢, uszkodzen powierzchni osadzenia tozysk -
dokonanie wymiany zwrotnicy na nowa;

b) piast kot - w postaci:

— zuzycia gniazd fozysk - przeprowadzenie regeneracji;
— peknie¢ - dokonanie wymiany piasty na nows;

c) uszkodzen lub nadmiernego zuzycia zebdw kot zebatych zespotu koto
talerzowe - watek atakujgcy (zmiana grubosci zebow, ponizej wartosci
granicznej okreslonej przez producenta oraz w ZDR) - dokonanie wymiany
kompletu na nowy;

d) obudowy mechanizmu - w przypadku stwierdzenia ubytkéw materiatu,
peknieé, wykruszen - dokonanie wymiany na nowg;

e) satelit, krzyzakow satelit, koronek potosi - w przypadku wykruszen, sladow
zatarcia, peknie¢ - dokonanie wymiany na nowe;

f) podtosi napedowych z przegubem - w przypadku uszkodzen, skrecenia
wielowypustu lub wyrobienia biezni przegubu - dokonanie wymiany pétosi na
nowa;

g) koncowki kotnierzowej - w przypadku wystgpienia peknie¢, deformacji
otwordw - dokonanie wymiany na nowa.

12. W SRODKOWYM | TYLNYM MOSCIE NAPEDOWYM:

12.1

12.2

wymiany na nowe:

a) uszczelniaczy i uszczelnien;

b) tozysk két;

c) szpilek kot;

d) tozysk przektadni gtownej;
weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czesci - a w przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia (ponad granice dopuszczalne - okreslone
w ZDR), odksztatcen lub uszkodzenia:

a) uszkodzeh obudowy mostow - wykonanie regeneraciji;

b) piast két - w postaci zuzycia gniazd tozysk - wykonanie regeneracji;
w przypadku stwierdzenia peknie¢ - dokonanie wymiany piasty na nowg;

c) uszkodzen lub nadmiernego zuzycia zebow kot zebatych zespotu koto
talerzowe, watek atakujgcy (zmiana grubosci zebow, ponizej wartosci
granicznej okreslonej przez producenta oraz w ZDR) - dokonanie wymiany
kompletu na nowy;

d) obudowa mechanizmu - w przypadku stwierdzenia ubytkéw materiatu,
peknie¢, wykruszen - dokonanie wymiany na nowa;

e) satelit, krzyzakéw satelit, koronek poétosi - w przypadku wykruszen, sladow
zatarcia, peknie¢ - dokonanie wymiany na nowe;

f) podtosi napedowych - w przypadku uszkodzen, skrecenia wielowypustu
- dokonanie wymiany poétosi na nowa;

g) koncowek kotnierzowych - w przypadku wystgpienia pekniec¢, deformacji
otworow - dokonanie wymiany na nowe.
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h) sitownika blokady - wykonanie regeneracji lub wymiany na nowy.
13. W UKLADZIE ZAWIESZENIA POJAZDU:

13.1  wymiany na nowe:

a) tulejek ucha resoréw;

b) tulejek wieszaka;

c) amortyzatorow;

d) poduszek gumowych;

e) tulejek, uszczelniaczy itozysk slizgowych osi resorow.

13.2  weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czesci i elementéw uktadu

- a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia (ponad granice
dopuszczalne - okreslone w ZDR), odksztatcen lub uszkodzenia:

a) resorow - wykonanie regeneraciji;

b) sworzni resorow posiadajgcych slady uszkodzen - dokonanie wymiany na
nowe;

c) wieszakdw resorow - wykonanie regeneracji;

d) drazkdéw reakcyjnych - wykonanie regeneracji lub wymiany na nowe.

14. W KOLACH JEZDNYCH:

14.1  wymiany na nowe:

a) nakretek mocowania kot;

b) detek wraz z wktadami zaworkow i kapturkami, ochraniaczy detek;
c) opon w rozmiarze 12.00 R20 M+S dla pojazdu;

d) opon w rozmiarze 285/70R19,5 dla przyczepy;

14.2  weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej elementéw uktadu,
a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia, odksztatcen lub uszkodzenia:

a) tarczy kot - wykonanie oczyszczenia oraz prostowania. W przypadku
stwierdzenia ubytkbw materiatu, wzeréw o gtebokosci powyzej 0,5 mm
eliptycznosci otworow mocowania kot powyzej 0,5 mm - wymiana tarczy na
nowa;

14.3 wywazenia kot jezdnych.

15. W UKLADZIE KIEROWNICZYM:
15.1 wymiany na nowe:
a) koncowek drgzkéw kierowniczych;
b) przewodow elastycznych;
c) uszczelekiuszczelniaczy;
d) tozysk;
e) przektadni kierowniczej;
15.2  weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej cze$ci i elementéw uktadu
- a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia, odksztatcen lub uszkodzenia:
a) rur drgzkow kierowniczych: w przypadku niewielkich miejscowych wgniecen
gwintu - wykonanie regeneracji; w przypadku stwierdzenia skrzywien,
peknie¢, wytaman, zuzycia gwintu - dokonanie wymiany na nowe.

16. W UKLADZIE HAMULCOWYM:
16.1 wymiany na nowe:

a) pomp hamulcowych;
b) oktadzin szczek hamulcowych;
c) przewodow elastycznych;
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cylinderkbw hamulcowych;

zestawu pedatow;

tulejek rozpierakow;

wktadek ciernych hamulca recznego;
sprezyn;

wspornika hamulca recznego;

tarczy hamulca recznego.

weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czeéci i elementéw uktadu

a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia, odksztatcenia

lub uszkodzenia:

a)

b)
C)

bebnéw hamulcowych - wykonanie regeneracji; w przypadku stwierdzenia
peknie¢, wytaman, zuzycia ponad wymiar graniczny - dokonanie wymiany na
nowe.

tarczy hamulca recznego - wykonanie regeneracji;

szczek i ostony hamulca recznego - w przypadku uszkodzen - dokonanie
wymiany na nowe.

17. W RAMIE POJAZDU:

17.1

17.2

weryfikacji - m.in. wymienionych ponizej elementéw ramy, a w przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia, odksztatcen lub uszkodzen:

a)

b)

w potaczeniach nitowanych - dokonanie wymiany obluzowanych nitow na
nowe lub zastosowanie potgczen srubowych;
w potgczeniach srubowych:

Srub i nakretek - dokonanie wymiany na nowe;

luzéw - dokrecenie, a w przypadku braku mozliwosci dokonanie wymiany
Srub, podktadek i nakretek na nowe;

w postaci skrzywien elementéw - wyprostowanie i odtworzenie witasciwego
ksztattu;

poprzeczek ramy — w postaci peknie¢ i wyrwan — wykonanie regeneracji przez
prostowanie i wspawanie wzmocnien;

matych peknie¢ ramy - dokonanie regeneracji;

wspornikow resorow - dokonanie wymiany uszkodzonych elementéw na
nowe;

otworéw w ramie - przeprowadzenie regeneracji;

zderzakéw gumowych resordéw - dokonanie wymiany na nowe;

zaczepu holowniczego przyczepy - dokonanie wymiany na nowy;
zamocowanie do ramy uchwytéw specjalnych do przystosowania pojazdu do
transportu na platformach kolejowych, naczepach samochodowych i itp.

po wykonaniu naprawy i modernizacji ramy podwozia jej podtuznice powinny
leze¢ w jednej ptaszczyznie.

18. W MECHANIZMIE MOCOWANIA KOLA ZAPASOWEGO:
18.1 weryfikacji czesci i wykonanie modyfikacji.
18.2 wymiany na nowe:

a) nakretek mocowania kot;

b) detek wraz z wktadami zaworkow i kapturkami;

c) opon terenowych w rozmiarze R20;

19. PRZY WCIAGARCE:

19.1

wymiana wciggarki mechanicznej na nowa o nastepujacych parametrach:
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a) ucigg minimalny — 6000 kg;

b) dtugos¢ liny min. — 30 m;

c) sterowanie wciggarkg z kabiny pojazdu oraz;

d) bezprzewodowy pilot sterujgcy do zdalnej pracy wciggarki.

20. W INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ:

20.1

20.2

20.3

wymiany na nowe:

a) akumulatoréw;

b) kloszy lamp Swiatet pozycyjnych, stop;

c) wigzek przewodow elektrycznych;

d) wytacznikéw, przetgcznikdw i przekaznikdw;

e) gniazd wtykowych;

f) lampek kontrolnych;

g) lampy ,NOTEK?”;

h) Zzaréwek, bezpiecznikéw;
weryfikacji pozostatych - m.in. wymienionych ponizej czesci i elementow
instalacji, a w przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia, odksztatcen
lub uszkodzenia czesci - podda¢ je regeneracji lub wymienic na nowe,
wg ponizszych kryteriéw:

a) Iinstalacja elektryczna - montaz instalacji dostosowanej do napiecia 24 V

pradu statego;

modernizacji w zakresie:

a) umieszczenia skrzynki akumulatorow i wylacznika gtownego pradu
w sposob i miejscu zapewniajgcym mozliwos¢ brodzenia pojazdem (dno
skrzynki powinno znajdowac sie na wysokosci - min. 1,2 m nad poziomem
gruntu);

b) przystosowania do zaciemnienia oswietlenia pojazdu.

21. W NADWOZIU WARSZTATOWYM TYPU SARNA I
Dostosowanie nadwozia warsztatowego typu SARNA 1l powinno uwzglednia¢ co

najmnie;:

21.1  Wymiane instalacji elektrycznej wraz z gniazdami zasilajgcymi i oswietleniem;

21.2 Wymiane urzadzenia filtrowentylacyjnego wraz z jego montazem we wnetrzu
nadwozia, w urzgdzeniu zamontowac filtropochtaniacz spetanijgcy wymagania
Il (drugiego) trybu oceny zgodnosci OiB zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzenia oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa ( Dz.U.2021.1628 t.j. z dnia 06.09.2021 r.);

21.3 Wymiane urzgdzenia grzewczego wraz z jego montazem,;

21.4 Wymiane tablicy sterowniczej;

21.5 Naprawy blacharsko — lakiernicze poszycia nadwozia typu SARNA Il (elementy
nadmiernie skorodowane nalezy wymieni¢ na nowe);

21.6  Wymiane okien wraz z zaluzjami,

21.7 Wymiane poszycia wewnetrznego wraz z izolacjg termiczna;

21.8 Przystosowanie wnetrza nadwozia do zabudowy wyposazenia warsztatowego,

w tym:
a) Wpykonanie w podtodze nadwozia elementow umozliwiajgcych mocowanie
i transport (przewoz) skrzyn w ilosci 4 szt. o wymiarach 1,2m x 0,4 m x 0,4 m
(dt., szer. wys.) w konfiguracji ustawienia:
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— dwie skrzynie ustawione wzdtuz przestrzeni miedzy zabudowg lewej
i prawe strony, a na nich ustawione dwie kolejne skrzynie.
21.9 Przystosowanie do transportu zatogi wewnatrz nadwozia (dwie osoby);
21.10 Przystosowanie nadwozia do zamontowania hamakow dla zatogi;
21.11 Przystosowanie do montazu namiotow bocznych;
21.12 Zabudowe umywalki z ogrzewaniem wody;
21.13 Zabudowe lodowki;
21.14 Zamontowanie klimatyzacji;
21.15 Dostawe i montaz modutowego wyposazenia warsztatowego do zabudowy
zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do WET;
21.16 Wymiane na nowe:
a) akumulatoréw nadwozia;
b) $rub i jarzm mocujgcych nadwozie do ramy z nakretkami;
21.17 W mechanizmie mocowania kota zapasowego:
a) weryfikacji czesci i wykonanie naprawy;
b) zamontowanie nowego kosza kota zapasowego wraz z mechanizmem jego
mocowania — dla pojazdéw dla ktérych w wykazie zaznaczono jego brak.

22. W INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ SILOWEJ (230/400V) NADWOZIA:

Instalacja elektryczna sitowa (230/400V) nadwozia powinna by¢ sprawdzona
i zakonserwowana, a w przypadku stwierdzenia niesprawnosci - usprawniona.

W ramach sprawdzenia powinien by¢é przeprowadzony pomiar rezystancji
izolacji instalacji sitowej - wyniki sprawdzenia nalezy przekazaé Uzytkownikowi
przy odbiorze w formie protokotu pomiaréw i arkusza z wynikami pomiaréw.

Wykonawca przedstawi bilans energetyczny (w odniesieniu
do zastosowanego agregatu) urzadzen elektrycznych i elektronarzedzi, w ktére
zostanie wyposazony PSLB. Zastosowany agregat pradotwérczy winien
umozliwi¢ eksploatacje bezpieczng prace urzadzen elektrycznych
i elektronarzedzi.

23. W WYPOSAZENIU ZABUDOWY NADWOZIA SARNA II :

23.1 Wyposazenie warsztatowe powinno by¢é zamontowane w zunifikowanych
modutach warsztatowych rozmieszczonych wzdtuz lewej i prawej strony
nadwozia oraz na Scianie czotowej. Wyposazenie wielkogabarytowe,
urzgdzenia warsztatowe mozna rozmiesci¢ w przyczepie, na stotach, czesci
podtogowej w oparciu o uniwersalne aluminiowe szyny montazowe oraz na
Scianach bocznych.

23.2 Montaz wyposazenia w pozycji transportowej powinien by¢ realizowany
w sposoéb ergonomiczny za posrednictwem specjalistycznych tgcznikdw bez
koniecznosci wykorzystania dodatkowych narzedzi lub z wykorzystaniem
jednego rodzaju uniwersalnego wielofunkcyjnego narzedzia.

23.3 Moduty warsztatowe powinny posiadac po jednej lub obu stronach blat roboczy
(w zaleznosci od rozmieszczenia pozostatego wyposazenia) wykonany
ze sklejki o grubosci 28-40mm.

23.4 Moduty warsztatowe powinny posiada¢ zesp6t szafek i szuflad z blachy stalowe;j
lakierowanej proszkowo.

23.5 Rozmiary szafek i szuflad oraz ich rozmieszczenie powinno by¢ dostosowane
do przechowywanego wyposazenia i grupowane asortymentowo pod katem



23.6

23.7

23.8

23.9

23.10

23.11

23.12

23.13

23.14

23.15

23.16

23.17

23.18

23.19

23.20
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planowanego wyposazenia np.: narzedzia reczne, narzedzia elektrotechniczne,
reduktory, narzedzia specjalistyczne, itp.

Szafki i szuflady powinny posiada¢ zamkniecia zamykane kluczem. Wyijecie
klucza z zamka powinno by¢é mozliwe zaréwno w pozycji ,.otwarte” jak
i ,zamkniete”.

Szuflady powinny posiada¢ mozliwos¢ stosowania systemow przegrodek,
prowadnice tozyskowane o petnym wysuwie.

Szafki i szuflady powinny posiada¢ uchwyt z blokadg przed samoistnym
otwarciem w trakcie transportu.

Konstrukcja modutéw powinna by¢ wykonana z profili aluminiowych z systemem
umozliwiajgcym fatwy montaz do uniwersalnych szyn montazowych nadwozia.

Rozmieszczenie oraz sposob zabudowy wyposazenia w nadwoziu powinien
zapewnia¢ realizacje zatozonych funkcji i nie utrudnia¢ przewidywanych
do wykonania przez personel czynnosci.

Wktad wykonany z pianki polietylenowej w sposéb scisle dopasowany
do narzedzi (nie mogg wypadac¢ z wktadu podczas transportu) z podcieciami
utatwiajgcymi ich wyjecie;

Wktad dopasowany do szuflad;

Drobne narzedzia powinny by¢ rozmieszczone w szufladach w $Scisle
dopasowanych do ksztattu narzedzia wktadach narzedziowych.

Ponadto na wyposazeniu winna sie znalez¢ szuflada na (torbe) z dokumentacjg
techniczng (DT) oraz pojemniki na nw. materiaty:

a) podktadki w rozmiarach fi 6-14;

b) Sruby w rozmiarach od M6-M14;

c) nakretki w rozmiarach od M6-M14;

d) bezpieczniki od 5A do 30A,;

e) zaroéwki od H1 do H7;

fy zarowki od W5W do R10W;

g) zarowki od P21W do H21W;

h) rézne koncowki przewodow;

i) przewody elektryczne;

j)  koszulki termokurczliwe na przewody, tasme izolacyjng, tasme teflonowa.

Wktady powinny posiada¢ kolorystyke kontrastowg umozliwiajgcg tatwag
wzrokowg ocene kompletnosci oraz wyjecie narzedzia jedng reka.

Wktady powinny by¢é wykonane z tworzywa sztucznego odpornego na
substancje ropopochodne.

Wkiady powinny spetnia¢ swojg funkcje przez min. 10 lat.

Sposob rozmieszczania i zabudowy wyposazenia powinien zapewniac tatwy do
niego dostep. Jezeli nie jest to mozliwe, tatwiejszy dostep powinien by¢
zapewniony do wyposazenia o wiekszej czestotliwosci uzytkowania.

Zabudowa wyposazenia nie powinna utrudnia¢ dostepu do punktow
obstugowych wyposazenia.

Mocowania wyposazenia warsztatowego wielkogabarytowego powinno byé
przystosowane do transportu w czesci podtogowej nadwozia.

11
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Konstrukcja wyposazenia, sposob jego mocowania, gabaryty oraz masa
powinny zapewnia¢ fatwy jego montaz i demontaz z przedziatu przez personel.

Wykorzysta¢ powstate miejsce w okolicach nadkoli na przechowywanie
wyposazenia warsztatowego.

Stanowisko pracy przy komputerze, musi zosta¢ wyposazone w siedzenie
sktadane .

W zabudowie warsztatowej nalezy przewidzie¢ 3 stanowiska robocze (pokryte
blachg kwasoodporng), kazde stanowisko winno by¢ wyposazone w taki sam
zestaw gniazd dawczych (panele elektryczne) Jedno ze stanowisk powinno
posiada¢ 2 gniazda 230V DATA.

Kazde stanowisko robocze, winno by¢ wyposazone w elektroizolacyjne dywaniki
i chodniki o wlasciwosciach elektrostatycznych do 1 KV (wigcznie ze stotem
roboczym przewidzianym do namiotu bocznego).

Stoty robocze powinny by¢ wykonane w taki sposob aby nie posiadaty ostrych
krawedzi, ktére mogty by spowodowac skaleczenie osob przy nich pracujgcych.
Warsztat winien by¢ wyposazony w stolik uchylny przy lewej Scianie.

Dwa gniazda 230 V od oswietlenia namiotu usytuowane powinny byc¢ na
przedniej $cianie nadwozia (strona zewnetrzna) jedno gniazdo dawcze 400 V
umiejscowione w skrzynce tadowania akumulatoréw na prawej Scianie bocznej
nadwozia SARNA, drugie gniazdo dawcze 400 V na tylnej Scianie po prawej
stronie nadwozia.

Warsztat winien by¢ wyposazony w instalacje sprezonego powietrza.

Sktadany maszt oswietleniowy winien by¢ usytuowany na tylnej $cianie
nadwozia, storna prawa (na zewnatrz).

Urzadzenie filtrowentylacyjne nalezy umiesci¢ wewnagtrz zabudowy, po prawe
stronie w tylnej czesci nadwozia.

24. DLA NARZEDZI | URZADZEN ZABUDOWY NADWOZIA SARNA II

24.1

24.2

24.3

24.4

24.5

Narzedzia majg posiadaC trwate oznaczenia naniesione metodg laserowg
uniemozliwiajgca jego zatarcie Ilub uszkodzenie. Wszystkie pozostate
urzgdzenia i narzedzia musza byC opisane w sposob trwaty metodg nie
naruszajgcg struktury materiatu - w miejscu widocznym.

Narzedzia powinny by¢ fabrycznie nowe. Ponadto, elektronarzedzia, powinny
pochodzi¢ z produkcji, nie pézniejszej niz 12 miesiecy;

Narzedzia i urzadzenia powinny by¢ dostarczone z instrukcjami w jezyku
polskim i kartami gwarancyjnymi.

Urzadzenia podlegajgce metrologii powinny posiada¢ swiadectwo sprawdzenia
lub kalibracji metrologicznej wystawiony przez upowazniony organ (min. 12
miesiecy).
Sprzet ochronny elektroizolacyjny powinien posiada¢ oznakowanie znakiem
podwdjnego trojkata wraz z naniesionymi w sposob trwaty i czytelny
informacjami:

a) numer normy europejskiej wraz z rokiem publikaciji,

b) nazwa, znak handlowy lub identyfikacja producenta,

c) klasa sprzetu,

d) kategoria sprzetu,

e) wielkosé,

f)  numer serii lub partii,
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g) miesigc i rok produkciji.
24.6 Zestawy kluczy ptaskich powinny by¢ wykonane ze stali stopowej chromowej lub
chromowany i odpowiada¢ wymaganiom norm DIN 3110/ISO 3318, ISO 10102;

24.7 Zestawy kluczy oczkowo-ptaskich powinny byé wykonane ze stali stopowej
chromowej lub chromowany oraz odpowiada¢é wymaganiom norm DIN
3113/1SO3318,7738

24.8 Zestawy kluczy oczkowych powinny by¢ wykonany ze stali stopowej chromowej
lub chromowany oraz odpowiada¢ wymaganiom norm DIN 838/ISO10104

24.9 Nasadki szesciokgtne zestawow kluczy nasadowych 74" ( lub 3/8,lub 72", lub %",
lub 1") powinny by¢ wykonane ze stali stopowej chromowej i chromowany oraz
odpowiada¢ wymaganiom norm DIN 3124/ISO 3315, 3316

24.10 Narzedzia lub zestawy narzedzi powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
DIN,DIN/ISO lub I1SO. Dopuszcza sie przy tym deklaracje producenta zawartg
w oficjalnie publikowanym katalogu — programie produkcji.

24.11 Narzedzia i jego rekojesci wykonane z zachowaniem wymogu antystatycznosci
badz nierdzewnosci powinny posiadac¢ deklaracje producenta o spetnieniu przez
narzedzie (rekoje$¢ narzedzia) takiego wymogu. Dopuszcza sie deklaracje
producenta zawartg w oficjalnie publikowanym katalogu- programie produkciji.

24.12 Zestawy narzedzi, kluczy oraz nasadek powinny by¢é wykonane z materiatow
o duzej wytrzymatos$ci na zniszczenie lub uszkodzenie i w jakosci zapewniajgcej
ich eksploatacje przez min. 10 lat, zgodnie z kartg gwarancyjng stanowigcg
zatgcznik do Umowy.

25. W PRZYCZEPIE JEDNOOSIOWEJ:
25.1 Dostawe nowej przyczepy jednoosiowej o nizej wymienionych parametrach:

a) tadownos¢ min.: 600 kg;

b) Masa wtasna max.: 3000 kg;

c) Instalacja elektryczna: 24V,

d) Oko ucha dyszla: kompatybilne z hakiem
holowniczym pojazdu;

e) Dtugosc¢ catkowita max.: 4500 mm;

f) Szeroko$¢ max.: 2520 mm (nie wykraczajgca
poza obrys pojazdu);

g) Powierzchnia tadunkowa min.: 3,4 m;

h) Dopuszczalna predkosé min.: 70km/h.

25.2 Dostosowanie przyczepy jednoosiowej zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w zatgczniku nr 3 do WET;

25.3 Dostawe i montaz zespotu pradotwérczego do zabudowy w przyczepie
jednoosiowej zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zatgczniku nr 4 do WET.

UWAGA:

Wskazowki dotyczace wymiany na nowe elementéw, ktére w wyniku weryfikacji
uznano za niesprawne nalezy stosowa¢ wowczas, gdy zgodnie z ZDR
nie przewiduje sie prowadzenia naprawy/regeneracji tych elementéw lub zakres
wymaganych prac naprawczych/regeneracyjnych powoduje, ze ich wykonanie
ze wzgledéw ekonomicznych jest niezasadne.

WARUNKI WERYFIKACJI | ODBIORU WARSZTATU PO DOSTOSOWANIU
| WYPOSAZENIU POLACZONEGO Z MODERNIZACJA POJAZDU:

13
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Wykonawca powinien opracowan Warunki Techniczne (WT) uzgodnione przez szefa
wlasciwego RPW na min. 60 dni przed gotowoscia do przekazania pojazdu,
uwzgledniajgce wymagania niniejszego WET stawiane dla pojazdu, a takze okreslajgce
sposo6b jego wykonania, kontroli, weryfikacji, odbioru i dostawy.?

Wykonawca uzyska pozytywne wyniki weryfikacji po przeprowadzeniu procesu
nadzorowania jako$ci zgodnie z klauzulg jakosciowg do umowy na podstawie pkt 1.

Odbidér pojazdu po modernizacji przez uzytkownika nastgpi po zgtoszeniu przez
Wykonawce gotowosci do przekazania pojazdu, z uwzglednieniem spetnienia warunkéw
okreslonych pkt. 2, z siedmiodniowym wyprzedzeniem przez planowanym terminem
przekazania.

Wykonawca uzyska uzgodnienie dokumentacji technicznej (DT) 2 o ktdrej jest mowa w
pkt. 6 udzielone przez SSCz.-Sam. IWsp SZ min. 60 dni przed przekazaniem pojazdu
uzytkownikowi;

SSCz.-Sam. IWsp SZ otrzyma oryginat oraz jedng kopie dokumentacji technicznej (DT) o
ktorej jest mowa w pkt. 6 w formie papierowej oraz na CD oraz wypetniong karte
katalogowa;*

Wykonawca, jest zobowigzany do dotgczenia do kazdego pojazdu po modernizacji nizej
wymieniong dokumentacje techniczng (DT) z prawem do jej kopiowania i powielania w
niezbednych ilosciach na potrzeby Sit Zbrojnych RP:

6.1 Instrukcja Uzytkowania (IU)> — wersja papierowa i na CD;

6.2 Instrukcja Obstugiwania Technicznego (I0T) ¢ — wersja papierowa i na CD;

6.3 Katalog Czesci Zamiennych (KCzZ)’ — wersja papierowa i na CD;

6.4 Ksigzka Urzgdzenia (KU) 8- wersja papierowa i na CD;

6.5 Instrukcja Napraw (IN)° — wersja papierowa i na CD;

6.6 Katalog narzedzi specjalnych (KNSpec)'® —wersja papierowa i na CD.
Po wykonanym dostosowaniu i wyposazeniu potgczonym z modernizacjg pojazdu,
warsztat powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania i warunki techniczne:

7.1 Powinien odpowiada¢ warunkom technicznym dopuszczenia pojazdu do ruchu
na drogach publicznych, czyli spetnia¢ wymogi ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r.
rawo o ruchu drogowym” (Dz.U.2022.988 t.). z dnia 11.05.2022 r.),
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych  pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia
(Dz.U.2016.2022 t.j. z dnia 15.12.2016 r.), a w przypadku gdy ze wzgledu na
przeznaczenie pojazdu nie jest mozliwe spetnienie warunkéw technicznych
okreslonych w powyzszym rozporzgdzeniu, pojazd powinien spetnia¢ co najmniej
warunki techniczne okreslone w rozporzadzeniu Ministréw Obrony Narodowej oraz

2 uktad i zawartos¢ dokumentu okreslono w zatgczniku D do Normy Obronnej NO-06-A101:2021 "Sprzet wojskowy -
Ogolne wymagania techniczne, metody kontroli i badan - Postanowienia ogdéine" oraz informacje zgodnie z § 63 decyzji
Nr 155/MON MINISTRA OBRONY NARODOWEJ z dnia 7 listopada 2022 r. w sprawie zarzgdzania prawami wtasnosci
intelektualnej powstatymi w wyniku realizacji projektéw na rzecz resortu obrony narodowej oraz dokumentacjg
techniczng sprzetu wojskowego (Dz.Urz.MON.2022.181 z dnia 08.11.2022 r.)

3 opracowang zgodnie z decyzjg Nr 155/MON ...

4 0 ktdrej jest mowa w zatgczniku nr 1 pkt. 10. ppkt.1) lit. a) decyzji Nr 186/MON MINISTRA OBRONY NARODOWEJ
z dnia 23 grudnia 2021 r. w sprawie zasad wprowadzania sprzetu wojskowego do Sit Zbrojnych Rzeczypospolitej
Polskiej oraz wycofywania sprzetu wojskowego (Dz Urz.MON.2021.269 z dnia 27.12.2021 r.)

5 opracowanej zgodnie z § 65 decyzji Nr 155/MON .

6 opracowanej zgodnie z § 72 decyzji Nr 155/MON ...

7 opracowanej zgodnie z § 75 decyzji Nr 155/MON ...

8 opracowanej zgodnie z § 71 decyzji Nr 155/MON ...

9 opracowanej zgodnie z § 73 decyzji Nr 155/MON .

10 niezbednych do realizacji obstugiwan i napraw pOJazdow po modernizacji w formie tabeli zawierajacej Ip., nazwe,
numer, dostawce, ilos¢ na komplet.
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Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 09.06.2005 r. w sprawie warunkow
technicznych pojazdéw specjalnych i pojazdéw uzywanych do celdéw specjalnych Sit
Zbrojnych RP (Dz. U. z 2005 r. Nr 116, poz. 974 z pdzniejszymi zmianami).

By¢ ukompletowany zgodnie z obowigzujgcg dokumentacjg techniczng (DT)
i warunkami technicznymi dopuszczenia pojazdu do ruchu po drogach
publicznych.

Posiada¢ nowe wyposazenie, a wiec:

a) kabine pojazdu;

b) jednostke napedowag wraz z osprzetem;

c) zbiornik paliwa;

d) zbiorniki ciSnieniowe;

e) chtodnice;

f) skrzynie biegow;

g) ogumienie wyprodukowane nie wczesniej niz 12 m-cy przed datg przekazania
pojazdu uzytkownikowi, wraz z ogumieniem Uzytkownik powinien otrzymac
karty gwarancyjne producenta, ogumienie powinno:

— szosowo-terenowg rzezbe bieznika (identyczng dla kompletu ogumienia
zmodernizowanego samochodu);

— by¢ w rozmiarze 12.00 R20 M+S i posiada¢ parametry (symbol predkosci i
indeks nosnosci) wtasciwe dla ww. pojazdu;

— posiada¢ drogowg rzezbe bieznika i byé w rozmiarze 285/70R19,5
0 parametrach minimalny symbol predkosci J, minimalny indeks nosnosci
133/131, minimalna liczba PR =214 dla przyczepy;

— posiada¢ aktualng homologacje wydang zgodnie z postanowieniami
regulaminu EKG ONZ nr 30 lub 54, w zaleznosci od tego wg jakiego
z regulaminéw powinna by¢ homologowana dana opona;

h) przektadnie kierowniczg (moze by¢ regenerowana);

i) wciggarke;

j) akumulatory z oznaczeniem daty ich zamontowania na pojezdzie
(akumulatory powinny by¢é wyprodukowane nie wczesniej, niz 6 m-cy przed
datg przekazania pojazdu Uzytkownikowi). Wraz z akumulatorami uzytkownik
powinien otrzymacC wypetnione karty gwarancyjne producenta. Akumulator
musi spetniaC warunki opisane w ustawie z dnia 24 kwietnia 2009 r.
o bateriach i akumulatorach (z pdzniejszymi zmianami) oraz wymagania
normy PN-EN 50342-1:2016 ,Akumulatory otowiowe rozruchowe. Czesci 1:
wymagania ogolne i metody badan”;

k) narzedzia kierowcy i wyposazenia dodatkowego pojazdu zgodnie z Wykazem
wyposazenia kierowcy samochodu STAR 266M2, zamieszczonym
w zatgczniku nr 1 do WET. Wykaz ten powinien by¢ dotgczony przez
Wykonawce do dokumentacji indywidualnej pojazdu i przekazany
Uzytkownikowi;

[) przyczepe jednoosiows;

m) agregat prgdotworczy;

n) meble zabudowy nadwozia SARNA I;

0) Wwyposazenie warsztatowe;

p) inne nie wymienione powyzej elementy a uwzglednione w niniejszym WET;

Wszystkie zespoty, podzespoty i mechanizmy samochodu powinny by¢ sprawne
technicznie i zamontowane tak, jak przewiduje konstrukcja pojazdu.
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Parametry techniczne wszystkich zespotow i uktadow winny spetniac
wymagania okreslone w ZDR (elementy nowe - parametry nominalne, jak dla
nowego pojazdu, elementy naprawiane Ilub regenerowane - parametry
naprawcze).

Wszystkie urzgdzenia, zespoty i mechanizmy winny wigczac¢ sie i wytgczac
ptynnie, bez zacie€ i zgrzytéw.

Zamki powinny dziataC bez zacie¢ oraz doktadnie wprowadzac i lekko zamykac¢
drzwi przy ich zatrzaskiwaniu. Zamkniete drzwi powinny rowno przylegac
do otworu drzwiowego nadwozia. Blokada klamek powinna dziata¢ pewnie i bez
zacieC. Drzwi kabiny nie mogg otwiera¢ sie samoczynnie w czasie ruchu pojazdu.
Zawiasy drzwi powinny by¢ pewnie przykrecone.

Uszczelnienia okien, drzwi, dzwigni i pedatéw powinny zabezpieczy¢ wnetrze
kabiny przed przedostawaniem sie spalin, wody i kurzu z zewnatrz.

Wycieki ptynow eksploatacyjnych i nieszczelnosci uktadow sg niedopuszczalne.

Potaczenia elektryczne poszczegolnych elementéw osprzetu elektrycznego
winny by¢é zgodne pod wzgledem potgczen i oznaczen przewodow
ze schematem instalacji elektrycznej. Przewody elektryczne w miejscach
potgczenia z zaciskami lub koncéwkami nie powinny wykazywacC zmniejszenia
przekroju zyt. Utozenie przewodow na czesciach samochodu w miejscach
doprowadzen do zaciskow i w miejscach przej$¢ przez Scianki powinno byc¢
wykonane tak, aby przewody posiadaty luzy przewidziane w dokumentaciji
technicznej i byty zabezpieczone przed przetarciem wskutek drgan i wstrzgséw
samochodu.

Przyrzady kontrolno-pomiarowe i sygnalizacyjne powinny zapewniaé witasciwy
i jednoznaczny odczyt parametréw oraz sygnalizowa¢ witaczenie lub wytgczenie
urzgdzen. Wskazniki powinny dziata¢ ptynnie - bez zacinania sie.

Powierzchnie oblachowania winny by¢ réwne, zachowywac swoj ksztatt i profil.

Posiada¢ nowe powloki lakiernicze zgodnie z technologig malowania
kamuflazowego, uwzgledniajgcego wymogi normy obronnej NO-10-A-800
,Malowanie maskujgce uzbrojenia i sprzetu wojskowego” oraz normy NO-80-A-
200:2021 ,Farby specjalne do malowania maskujgcego’.

Powtoki lakiernicze winny by¢ wykonane w jednolitej kolorystyce maskujgcej
w zakresie sSwiatta widzialnego (khaki), bez zaciekdw i rys, niedomalowania sg
niedopuszczalne. Lakier nie powinien zanieczyszcza¢ szyb, uszczelek, szkiet,
Swiatel, itp. elementow.

Rama, podwozie i jego elementy (dla ktérych jest to wymagane zgodnie
z konstrukcjg i technologig - ZDR), profile zamkniete nadwozia powinny byc¢
pomalowane na jednolity kolor, materiatami przeznaczonymi do konserwacji
podwozi samochodowych, tworzgcymi elastyczng i jednolitg powloke woskows.

Kabina pojazdu powinna zawiera¢ napisy w kolorze czarnym, oznaczajgce
marke oraz typ pojazdu - na atrapie kabiny (ponad wlotem powietrza
do chiodnicy) posrodku, powinien by¢ umieszczony napis - ,STAR?,
a na powierzchniach bocznych po obu stronach kabiny (pod tylnymi bocznymi
oknami) napis - ,266M2”.

Wszystkie wytoZenia i obicia tapicerskie w kabinie pojazdu i nadwoziu powinny
by¢ wykonane z nowych materiatow, estetycznie wykonczone i przymocowane
do wtasciwych elementow bazowych.

Kolor i desen pokryc tapicerskich foteli w odcieniach barwy szarej i szaro-czarnej.
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Zabudowa nadwozia powinna by¢ pewnie przymocowana do ramy oraz
dostosowana do szybkiego zdejmowania z podwozia przy pomocy specjalnych
podnosnikdw mechanicznych i ustawieniu na podtozu statym, na specjalnych
podporach.

Wszystkie ptyny eksploatacyjne powinny by¢é wymienione na nowe i zalane
w ilosciach przewidzianych instrukcjg eksploatacji oraz by¢ dopuszczone
do stosowania przez producenta pojazdu. Niemniej jednak, dla n/w uktadéw
wymagane jest zastosowanie nastepujgcych ptynow:

— uktad chtodzenia - ptyn ,BORYGO E”;

— uktad hamulcowy - ptyn ,DOT-4".

Posiadac:

— paliwo w zbiorniku w ilosci 50 litrow, ktérego wartoS¢ powinna
by¢ wliczona w koszt modernizacji i remontu;

— wiasciwie oplombowane zespoty (wykaz plomb powinien
by¢ dotgczony do dokumentacji gwarancyjnej);

— warunki gwarancji, obejmujgce wzér karty gwarancyjnej, warunki
gwarancyjne, wyszczegolniajgce zakres gwarancji oraz powody
uniewaznienia gwaranciji;

— wykaz stosowanych ptynéw eksploatacyjnych i ich dopuszczalnych
zamiennikow;

— wypetniong dokumentacje indywidualng pojazdu z naniesionymi w niej
zmianami dokonanymi w ramach modernizacji np.: wymiane silnika, skrzyni
biegdw, itp., zamontowaniem nowych akumulatoréw, ogumienia, oponczy;

— prawidlowo dziatajgce Swiatto NOTEK oraz reflektory przednie
przystosowane do zamontowania oston maskujgcych swiatta drogowe;

— dziatajgcy instalacje doszczelniania zespotow uktadu napedowego;

— prawidtowo zamocowane uniwersalne uchwyty na bron - dla szesciu sztuk
broni typu kbk wz. 96 Beryl, MSBS GROT (trzy w kabinie pojazdu oraz trzech
w nadwoziu pojazdu).

— wzér protokotu przyjecia-przekazania warsztatu do przekazania
(po odbiorze);

Po przeprowadzeniu prob drogowych pojazd powinien by¢ poddany

wewnetrznemu sprawdzeniu, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ZDR.

Po wykonaniu modernizacji, pojazd powinien mie¢ wykonane okresowe badania

techniczne (OBT). Wyniki pomiaru mas - Wykonawca przedstawi
dokumentacje.

Zmodernizowany pojazd podlega przerejestrowaniu a przyczepa jednoosiowa
rejestracji.

W zakresie zwigzanym z przerejestrowaniem pojazdéw oraz rejestracjg
przyczepy jednoosiowej zastosowanie majg przepisy wydane w drodze
rozporzadzenia przez ministra obrony narodowej na podstawie art. 76, ust. 2
ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r. ,Prawo o ruchu drogowym” (Dz.U.2022.988 t.].
z dnia 11.05.2022r.).

Zamawiajgcy upowazni Wykonawce do dokonania wszelkich czynnosci
zwigzanych z przerejestrowaniem pojazdu po wykonanej modernizacji
(pojazd winien by¢ zrejestrowany z mozliwoscig przewozu 5 0sob tj. 3 osoby w
kabinie i 2 osoby w nadwoziu) oraz rejestracjg przyczepy jednoosiowe;

Zamontowane w warsztacie urzgdzenia podlegajgce dozorowi technicznemu
powinny posiadac¢ decyzje dopuszczajgcy je do eksploatacji, wystawiong przez
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wiasciwy organ dozoru technicznego. Dokumentacja techniczno-ruchowa tych
urzgdzenh powinna umozliwia¢ realizowanie czynnosci wymaganych w zakresie
dozoru technicznego przez Wojskowy Dozor Techniczny (WDT).
7.28 Zamontowane w warsztacie urzadzenia podlegajgce badaniom
metrologicznym powinny posiada¢ odpowiednie badania dopuszczajgce
do eksploatacji.
7.29 Nadwozie w zabudowie SARNA II powinno posiada¢ przeprowadzone badania
rezystancji izolacji instalacji sitowe;.
7.30 Wykonawca przedstawi bilans energetyczny (w odniesieniu
do zastosowanego agregatu) urzgdzen elektrycznych i elektronarzedzi, w ktére
zostanie wyposazony warsztat.
7.31 Zastosowany agregat prgdotwdrczy winien umozliwi¢ bezpieczng eksploatacje
urzgdzen elektrycznych i elektronarzedzi.
Wykonawca po zakonczonej modernizacji przekaze do 3 RBLog Krakéw — Skfad Stezyca
zdemontowane w trakcie modernizacji z adnotacjg o wstepnej ocenie stanu
technicznego:

a) kabiny,

b) silniki S359,

C) sprzegta,

d) skrzynie biegdw (rozcalone)
wraz z niezbednymi informacjami tj. przebieg, nr silnika oraz czy silnik byt sprawny.

Jednoczesnie, przedmiotowe elementy winny by¢ wstepnie zweryfikowane przez
Wykonawce pod wzgledem mozliwosci ich dalszej regeneracji. Informacje
o mozliwosciach ich dalszej regeneracji powinny zosta¢ ujete w dokumentach
przekazania.

Wyréb podlega kodyfikacji zgodnie z decyzjg Nr 115/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 18 wrzesnia 2024 r. w sprawie Systemu Kodyfikacji Wyrobéw Obronnych (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. poz. 145).

Przekazany przez Wykonawce wyréb do Uzytkownika musi zosta¢ oznakowany kodem
kreskowym zgodnie z oraz Decyzjg Nr 89/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 11
wrzesnia 2023 r. zmieniajgca decyzje w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w
zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej, rozdziat 9.

Dodatkowo w ramach przedsiewzie¢ zwigzanych z realizacjg pkt. 5 oraz identyfikacjg
wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej Wykonawca zobowigzany jest
do:

a) Wypetnienia Karty Wyrobu stanowigce;j zatgcznik nr 8
do ww. decyzji (,CZESCI B + C);
b) Przekazania do Uzytkownika wskazanego przez SSCz.-Sam. IWsp SZ,
w terminie minimum na 2 tygodnie przed planowanym przekazaniem pojazdow,
wypetnionej Karty Wyrobu w postaci elektronicznej (format MS Excel, w wersji
edytowalnej na ptycie CD), uzgodnionej pomiedzy zainteresowanymi stronami.
Wykonawca w trakcie przekazywania pojazdu — zapozna Uzytkownikéw (sktad zatogi)
z zasadami obstugi, ogdlng budowg pojazdu oraz przeprowadzi jazde adaptacyjng
na odcinku min. 5 km.Wykonawca w trakcie przekazywania pojazdu — zapozna
Uzytkownikow (sktad zatogi) z zasadami obstugi, ogdlng budowg pojazdu oraz
przeprowadzi jazde adaptacyjng na odcinku min. 5 km.
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2. Wykonawca w trakcie przekazywania pierwszego pojazdu do CSLog Grudzigdz —
zapozna Uzytkownikow/Instruktorow (sktad zatogi) z zasadami obstugi, 0gding
budowg warsztatu, uzytkowaniem i obstugg wyposazenia specjalnego i przeprowadzi
jazde adaptacyjng na odcinku min. 5 km.

UWAGA
Ogumienie i akumulatory, spetniajgce wymagania i parametry techniczne
w zakresie ich dalszej eksploatacji musza zosta¢ zwrécone do Uzytkownika.

V. WYMAGANIA W ZAKRESIE UDZIELENIA GWARANCJI PO WYKONANEJ
MODERNIZACJI

1. Wykonawca powinien udzieli¢ na zmodernizowany i wyremontowany pojazd
gwarancje na okres nie krotszy, niz 12 miesiecy od daty przekazania samochodu
przedstawicielowi uzytkownika, bez limitu przebiegu kilometrow. Gwarancja powinna
obejmowaé réwniez zespoty i podzespoty nabywane przez Wykonawce lub
naprawiane przez podwykonawcow (kooperantow). Gwarancja na zespot zaczyna sie
tak jak na caty pojazd i nie moze by¢ krétsza od okresu gwarancyjnego, okreslonego
dla pojazdu.

2. Wykonawca jest zobowigzany do wystania grupy serwisowej do Uzytkownika
w terminie nie dtuzszym, niz 7 dni roboczych od dnia otrzymania protokotu
reklamacyjnego. Jezeli we wskazanym terminie nie jest mozliwe spetnienie
ww. warunku, Wykonawca zobowigzany jest powiadomic¢ o tym fakcie Uzytkownika,
podajgc przyczyny opoznienia realizacji reklamacji oraz wskazujgc termin usuniecia
przyczyn reklamacji. Reklamacja powinna by¢ jednak zatatwiona nie pozniej, niz
w ciggu 21 dni, liczgc od daty otrzymania zgtoszenia (dotyczy terytorium RP).

3. Przeglady techniczne pojazdéw wynikajgce z warunkéw gwarancji bedg wykonywane
w stacjach (warsztatach) nalezgcych do Wykonawcy lub przez niego autoryzowanych
(odptatnie), lub przez Uzytkownikéw w wojskowych stacjach obstugi (warsztatach).

4. Wykonanie w okresie obowigzywania gwarancji przegladu technicznego przez wojskowg
stacje obstugi (warsztat) nie moze stanowi¢ podstawy do odrzucenia ewentualnej
reklamaciji zgtaszanej przez Uzytkownika bgdz uniewaznienia gwaranciji.

5. Okres gwarancji podlega przedtuzeniu o0 czas pozostawania pojazdu w stanie
uniemozliwiajgcym korzystanie z niego zgodnie z przeznaczeniem, przez Uzytkownika.

6. Szczegodtowe warunki gwarancji okre$lone sg w karcie gwarancyjnej stanowigcej
zatgcznik do umowy. Wypetniona karta gwarancyjna dostarczana jest z kazdym
pojazdem uzytkownikowi.

Zataczniki do WET: 4 na 33 stronach:

Zat. nr 1 — Wykaz narzedzi i wyposazenia kierowcy samochodu STAR 266M2 — na 2 str.;

Zat. nr 2 — Wykaz modutowego wyposazenia warsztatowego do zabudowy Polowej Stacji tadowania Butli
(PSLB) — na 23 str.;

Zat. nr 3 — Zakres dostosowania przyczepy jednoosiowej — na 2 str.;

Zat. nr 4 — Dostawa i montaz zespotu prgdotwérczego do zabudowy w przyczepie jednoosiowej — na 6 str.
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Zatgcznik nr 1 do WET

WYKAZ NARZEDZI | WYPOSAZENIA KIEROWCY SAMOCHODU STAR 266M2

Lp. Nazwa llos¢
1. Skrzynka narzedziowa
2. Zasobnik gorny (pokrywa) skrzynki narzedziowej, 1 szt.
z zawartoscia:
2.1. | Wkfad zaworka detki 2 szt.
2.2. |Bezpiecznik 7,5 1 szt.
2.3. |Bezpiecznik 10 1 szt.
2.4. |Bezpiecznik 15 1 szt.
2.5. |Zaréwka 24V 75/70W 1 szt.
2.6. |Zaréwka 24V 5W 2 szt.
2.7. |Zaréwka 24V 10W 2 szt.
2.8. |Zaréwka 24V 21W 2 szt.
2.9. |Zaréwka 24V 21/5W 2 szt.
2.10.| Tasma izolacyjna 1 krgzek
2.11.| Przewdd niskiego napiecia Lg Y 1,5 mm 5mb
2.12.| Sruby rézne gwintowane w torbie plastikowe; 10 szt.
2.13. | Podkfadki do Srub - rézne, w torbie plastikowej 10 szt.
2.14.| Zawleczki - rozne, w torbie plastikowe;j 10 szt.
2.15. | Nakretki do Srub - rozne, w torbie plastikowej 10 szt.
3. Apteczka §amochodowa sanitarna typ: DIN 13164 1 kpl.
Z wyposazeniem
4. Gasnica samochodowa GP-2x 1 szt.
5. Tréjkat odblaskowy TO-5 w pokrowcu 1 szt.
6. Podnosnik hydrauliczny 12 t 1 szt.
7. Podktadka podnosnika 1 szt.
8. Drag holowniczy 1 szt.
9. Klucz ptaski RWPd 9x11 1 szt.
10. Klucz ptaski RWPd 10x12 1 szt.
11. Klucz ptaski RWPd 13x17 1 szt.
12. Klucz ptaski RWPd 19x22 1 szt.
13. Klucz ptaski RWPd 24x27 1 szt.
14. Klucz ptaski RWPd 30x32 1 szt.
15. Klucz ptaski RWPd 36x41 1 szt.
16. Klucz ptaski RWPd 41x46 1 szt.
17. Pokretto Y4cala do kluczy nasadowych 1 szt.
18. Przedtuzka do pokretta 'zcala 1 szt.
19. Nasadka zcala 17 mm 1 szt.
20. Nasadka “zcala 19 mm 1 szt.
21. Nasadka “zcala 22 mm 1 szt.
22. Nasadka “zcala 24 mm 1 szt.
23. Klucz do korka miski olejowej 1 szt.
24. Klucz specjalny nasadowy do kot 1 szt.
25. Przetyczka klucza do koét 1 szt.
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Lp. Nazwa llos¢
26. Szczypce uniwersalne 180 1 szt.
27. Wkretak ptaski 1 szt.
28. Mtotek $lusarski zwykty 500g 1 szt.
29. Wkretak krzyzakowy 1 szt.
30. Szczypce ptaskie wydtuzone RSPb - 160 1 szt.
31. Manometr do ogumienia 1 szt.
32. |tyzka do opon 500 2 szt.
33. Lampka przenosna z oprawka i zarowka 24 V, 21 W 1 szt.
34. Przewdd do pompowania opon 1 szt.
35. Przewdd do odpowietrzania hamulcow 1 szt.
36. Lejek do wody 1 szt.
37. Ktodka 3 szt.
38. Podpora pod kota 2 szt.
39. Przewdd / przewody (nie wiecej niz dwa) umozliwiajgcy 1 kpl.

wstepne podgrzanie silnika z instalacji zewnetrznej w
niskich temperaturach o tgcznej dt. min. 15 metréow

W zestawie ,NARZEDZI | WYPOSAZENIA KIEROWCY SAMOCHODU STAR 266M2”
narzedzia profesjonalne, przystosowane do pracy ciggtej w warunkach produkcyjnych.
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Zatgcznik nr 2 do WET

POLOWEJ STACJI tADOWANIA BUTLI (PSLB)

NAZWA 2 A
LP. PRZEDMIOTU OPIS ILOSC | UWAGI
Zestaw wkretakdéw ergonomicznych:
- Wkretaki ptaskie o rozmiarach: 0,6 x 3,5; 0,8 x 4,0; 1,0 x 5,5; 1,2 x 6,5;
1,6 x 8 [mm]
- Wkretaki ptaskie krotkie o rozmiarach: 0,8x4,0x25; 1,2x6,5x25 [mm]
- Wkretaki ptaskie:1,2x6,5x150, 1,6x10x200, 2,0x12x200, 2,5x14x250
[mm].
Zestaw - Wkretaki krzyzowe o rozmiarach: PHO, PH1, PH2, PH3, PH4.
1. wkretakow - Wkretaki krzyzowe krétkie o rozmiarach: PH1, PH2, PH3. 1 kpl.
18 szt. Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
profesjonalne, przystosowane do pracy ciggtej w warunkach
produkcyjnych;
W zestawie powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w
podobnej stylistyce;
Uchwyty wkretakéw ergonomiczne;
Koncéwki wkretakow utwardzane;
Zestaw kluczy | Rozmiary: 1,5;2;2,5;3;;4;5;6;7;8;10;12;14mm
2. imbusowych Wykonane ze stali chromowo-wanadowej, odporne na uszkodzenia 2 kpl.
12 szt. mechaniczne, korozje, utlenianie
Do $rub z rowkiem, rekojes¢ z wytrzymatego tworzywa sztucznego, stal
chromowo-wanadowa, chromowane
3. | Wkretaki kgtowe | rozmiar 1 - 0,6 x3,5 x90 ; 1 kpl.
rozmiar 2 - 0,8x 4x 100 ;
rozmiar 4 - 1,2x 8 x150.
Zestaw narzedzi izolowanych do 1000V
- Szczypce uniwersalne w izolacji o dtugosci 160 [mm].
- Szczypce uniwersalne w izolacji o dtugosci 200 [mm].
- Szczypce tngce boczne w izolacji o dtugosci 160 [mm].
- Szczypce tngce boczne w izolacji o dtugosci 180 [mm].
- Szczypce do Sciggania izolacji z przewoddw o dtugosci 160 [mm].
- Szczypce telefoniczne o dtugosci 205 [mm].
. | - lzolowany srubokret dla elektrykéw ptaski o rozmiarze 0,5 x 3,0 [mm].
4, ngtaw narzedzi | _ Izolowany Srubokret dla elektrykéw ptaski o rozmiarze 1,0 x 5,5 [mm]. 1 kpl.
izolowanych - Izolowany srubokret dla elektrykéw ptaski o rozmiarze 1,2 x 6,5 [mm].
- Izolowany srubokret krzyzakowy o rozmiarze PH2 [mm].
- Izolowany S$rubokret krzyzakowy o rozmiarze PH3 [mm].
Narzedzia powinny spetnia¢ norme: EN 60900:2004.
W zestawie powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w
podobnej stylistyce;
Uchwyty wkretakéw ergonomiczne;
Koncowki wkretakow utwardzane;
Zestaw narzedzi:
Zestaw kluczy nasadowych 1/2" zawierajgcy:
- Nasadki szesciokatne 1/2" o rozmiarach: 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17;
18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 30; 32 [mm] — po 2 szt. w
komplecie
- Nasadki szesciokatne 1/2" o rozmiarach: 3/8, 7/16, 2, 9/16, 19/32, 5/8,
11/16, %, 25/32, 13/16, 7/8, 15/16, 1, 1 1/16 [cal].
5 Komplet kluczy | - Nasadki do $rub z tbem TORX 1/2" o rozmiarach: E10; E11; E12; E14; 1 kpl

nasadowych

E16; E18; E20.

- Nasadki do srub z gniazdem TORX 1/2" o rozmiarach: T20, T25, T27,
T30, T40, T45, T50, T55, T60, T70.

- Nasadka szes$ciokatne 1/2" 20,8 z wktadkg do $wiec zaptonowych.

- Nasadki z kohcodwka trzpieniowg szesciokatng 1/2" o rozmiarach: 5; 6; 8;

10; 12; 14; 17; 19 [mm].
- Pokretto dwukierunkowe 1/2".
- Uchwyt przegubowy 1/2".
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- Pokretto z przesuwnym zbierakiem typu T 1/2".

- Przedtuzacz dtugi 1/2".

- Przedtuzacz krétki 1/2".

- Przegub 1/2"

Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
profesjonalne, przystosowane do pracy ciggtej w warunkach
produkcyjnych;

W zestawie powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w
podobnej stylistyce;

Do precyzyjnych prac wykanczajgcych i wygtadzajgcych\

Zestaw 12 A L
pilnikéw Zesta_w 12 p|In|I_<ow ma zawiera¢ pilniki: ]
igietkowych ptaski - 2 rodzaje, tréjkgtny, kwadratowy, potokragly, soczewkowy, okragty, | 1 kpl.
d typ Barette, mieczowy, owalny 312, p6tokragty i nozowy
oktadnych T S
yp uzebienia: 1 doktadne
Rozmiar: 300 g — 1 szt.
C . | Rozmiar: 500 g — 2szt.;
7] Miotki Slusarskie Rozmiar: 1000 g — 2 szt. 5 szt.
Trzonek drewniany
Mtotek . - .
8| - Obuch cylindryczny z aluminium 500 g, trzonek hikorowy 1 szt.
aluminiowy
Mtotek gumowy
| Zdwoma 1szt.
ptaskimi
obuchami
Przecinaki - 150; 200; 250 mm po jednej sztuce
Zestaw Punktaki - 120 x 10; 120 x 12 mm po jednej sztuce
! — Przebijaki - 150 x 2,5; 150 x 3; 150 x 4; 150 x 5; 150 x 6; 150 x 8 mm,;
1( przecinakéw i ) ; 1 kpl.
wybijakow 150x10 mm po Jgdnej sz’tuce o _
W zestawie powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w
podobnej stylistyce;
Rozmiar: 125 x 3 - szt. 1
1] Wybijak do Rozmiar: 150 x 5- szt. 1 6 szt
' zawleczek Rozmiar: 175 x 6 — szt. 2 '
Rozmiar: 200 x 8 — szt. 2
Wybijak Rozmiar: 4; @5; ¢6; @7; @8; @10 6 szt
cylindryczny 7 T ' ’ '
Zestaw narzedzi do gwintowania HSS-G, sktadajacy sie z elementéw.
W sktad kompletu:
gwintowniki reczne HSS-G DIN 352 po zestawie (3 szt.) M3 — M4 — M5 —
M6 — M8 — M10 — M12 — M14 — M16 — M18 — M20 ,10X1,25; 10X1;
Zestaw narzedzi | 12X1,5; 12X1,25; 14X1,5; 14X1,25 16x1,5; 24x1,5
11 do gwintowania | komplet gwintownikéw lewych od M5 do M16 1 kpl
1 HSS-G 11 narzynek HSS-G DIN 223 B, po sztuce M3 — M4 — M5 — M6 — M8 — '
M3 - M20. M10 — M12 - M14 — M16 — M18 — M20, M18x1,5-6g, M24x1,5-69
6 oprawek do narzynek, po sztuce 20x5, 20x7, 25x9, 30x11, 38x14,
45x18, 55x22, M33x1,5-6g mm
2 oprawki do gwintownikdw Nr 1 1/2 i Nr 3
wkretak ptaski, szablon gwintow
Zestaw sktadajacy sie z min.
Zestaw - narzynki i gwintowniki gwint drobnozwojowy: 742” NF2B, 5/16 NF24, 3/8
gwintownikow | NF24, 7/16NF20, 2 NF20,
calowych i - narzynki i gwintowniki: ¥2” NC20, 5/16 NC18, 3/8 NC16, 7/16NC14, V%
narzynek NC13
calowych - uchwyt i adapter do narzynek
- uchwyt do gwintownikéw maty i duzy
Moc wyjsciowa min. 270 W
Nozyce do Maksymalna grubos¢ ciecia:
1{ ciecia blachy Stal do 400 N/mm2 — 1,6 mm 1szt.
elektryczne Stal do 600 N/mm2 — 1,2 mm
Stal do 800 N/mm2 — 0,8 mm
Parametry techniczne:
11 Pita szablasta | -Srednica ciecia do 100 mm; 1 szt
1 do metalu -dtugosc¢ brzeszczotu min. 150 mm '
maszyna powinna posiada¢ deklaracje CE, gwarancja min. 12 miesiecy
1{ Zestaw pilnikéw | - Pilnik ptaski z rekojescia, gtadzik o dtugosci minimalnej 250 [mm]. 1 kpl.
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- Pilnik potokragty z rekojescia, gtadzik o dlugosci minimalnej 250 [mm].

- Pilnik okragty z rekojescia, gtadzik o dtugo$ci minimalnej 250 [mm].

- Pilnik tréjkatny z rekojes$cig, gtadzik o dtugosci minimalnej 250 [mm].

- Pilnik kwadratowy z rekojescig, gtadzik o dtugosci minimalnej 250 [mm].
- Pilnik nozowy z rekojeécia, o dlugosci minimalnej 250 [mm].

- Pilniki powinny by¢ wykonane ze stali wysokoweglowej o twardosci
minimum 60 HRC

-Szczypce uniwersalne tzw, kombinerki di. 180 mm z ostrzem bocznym
tngcym. Ostrza hartowane 62HRc, rekojes¢ wielokomponenetowa pokryta
powtokg z tworzywa sztucznego;

-Szczypce potokragte (telefoniczne) dt. 200 mm z ostrzem bocznym
tngcym. Ostrza hartowane 62HRc, rekojes¢ wielokomponenetowa pokryta
powtokg z tworzywa sztucznego;

-Szczypce boczne tngce dt. 160 mm Ostrza hartowane 62HRc, rekojes¢
wielokomponenetowa pokryta powtokg z tworzywa sztucznego;
-Szczypce nastawne do rur dt. 240 mm. Rozwartos¢ szczek 43 mm.
rekojes¢ wielokomponenetowa pokryta powtokg z tworzywa sztucznego;
-Szczypce proste do pierscieni osadczych wewnetrznych 19-60 mm dt.
180 mm;

-Szczypce odgiete do pierscieni osadczych wewnetrznych 12-25 mm dt.

Zestaw ;
1] szczypiec 130 mm; S 1 kpl.
-Szczypce proste do pierscieni osadczych zewnetrznych 19-60 mm dt. 180
mm;
-Szczypce odgiete do pierscieni osadczych zewnetrznych 12-25 mm di.
125 mm.
Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
profesjonalne, przystosowane do pracy ciagtej w warunkach
produkcyjnych.;
W zestawie powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w
podobnej stylistyce;
Uchwyty wkretakéw ergonomiczne;
Koncéwki wkretakow utwardzane;
Wykonanie wktadu dwuwarstwowo w kontrastowej kolorystyce
zapewniajgcej system szybkiej kontroli kompletnosci narzedzi. Materiat
wktadu odporny na smary i oleje.
Zestaw klucz Wykonane ze stali chromowo-wanadowej: kutej i hartowanej, rozwarto$é
1{ katowy do rur 45 | szczek do 45 mm ; 1 kpl.
0 Wymiary kluczy w zestawie: 1” (32cm); 1,5” (42cm); 2” (55¢cm)
Wiertto: ¢ 5,2mm; ¢ 6,3mm;$ 8,3mm; ¢ 10,4mm;$p12,4mm
Gwintownik:M5x0,80; M6x1,00;M8x1,25; M10x1,50;M12x1,75
Zestaw do Przyrzad do mocowania wktadek:M5x0,80; M6x1,00;M8x1,25;
1 regeneracji M10x1,50;M12x1,75 1 kpl
‘ gwintéw w Trzpien do usuwania zabieraka wktadki:M5x0,80; M6x1,00;M8x1,25; '
opakowaniu M10x1,50;M12x1,75
Whktadki gwintowe:M5x0,80; 25;M6x1,00; 25;M8x1,25; 25;M10x1,50;
25;M12x1,75;
Klucz Wykonane ze stali chromowo-wanadowej, rekojes¢ pokryta tworzywem
2 rozsuwany sztucznym odpornym na dziatanie oleju i smaréw.
gtéwkowy Zakres rozmiaru :0-50 mm z naniesiong podziatka.
Zestaw narzedzi:
Klucze oczkowo-ptaskie w rozmiarach (oczko dwunastokatne): 5,5; 6; 7; 8;
9:10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 27; 29; 30; 32;
34; 36; 38; 41, 46; 50; 55 mm.
Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
Zestaw Kluczy profeslion_alner,] _przystosowane do pracy ciggtej w warunkach
. oczkowo- produ cyinyen, . o .
2] plaskich we w zestav_we powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w 1 kpl.
wkladzie podobnej stylistyce;

Wkiad wykonany z pianki polietylenowej w sposdb scisle dopasowany do
narzedzi (nie mogg wypadac¢ z wktadu podczas transportu) z podcieciami
utatwiajgcymi ich wyjecie;

Wykonanie wkfadu dwuwarstwowo w kontrastowej kolorystyce
zapewniajgcej system szybkiej kontroli kompletnosci narzedzi. Material
wkfadu odporny na smary i oleje.
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Zestaw kluczy

3-czesciowy zestaw kluczy dynamometrycznych o zakresie 2-330Nm w

2 dynarz;(r:r;]etrycz walizce z dotgczonym Swiadectwem kalibraciji. 1 kpl
Imadfo stotowe Mini ] ; .

‘ e inimalna $rednica mocowania 70mm

2| do zbiornikow . . . 1 szt.

gasnic/butl Maksymalna s$rednica mocowania 230mm
Wytwornica Stuzagca do ciggtego wytwarzania azotu z powietrza atmosferycznego
2. azotu Podstawowe parametry: moc do 5,5kW; max. cisnienie do 300 bar; 1 szt
wydajnos¢ do 250l/min
Stuzagce do przechowywania halonu o pojemnosci 50 litréw i ciSnieniu
. roboczym 300 bar. Materiat-stal, malowane proszkowo z 10-letnig
21 Butle techniczne S . 3 szt.
legalizacjg. Butla wraz z zaworem wykonana zgodnie z normg
EN1964:1999, EN9809-1:20210 oraz z wymogami ADR.
Stuzace do przechowywania azotu o pojemnosci 50 litréw i cisnieniu
. roboczym 300 bar. Materiat-stal, malowane proszkowo z 10-letnig
2( Butle techniczne S . 3 szt.
legalizacjg. Butla wraz z zaworem wykonana zgodnie z normg
EN1964:1999, EN9809-1:20210 oraz z wymogami ADR.

o Reduktor do Typ RBAz 6S, znamionowe cisnienie wlotowe do 250 bar; zakres ci$nien 3 szt
butli z azotem | wylotowych od 80 do 100 bar; ]
Urzadzenie do Stuzacy do transferowania i odzyskiwania FM200 oraz najbardziej
tranzferowania popularne czyste srodki gasnicze. Sktadajacy sie z zespotu pompujgcego

srodka EM200. | °raZ zespotu odzysku oparéw.
o Halon 1211 ' | Podstawowe parametry: 1 szt
' Halon 1301, | 9ane ogélne: zasilanie 400 VAC/50 Hz; moc 4 kW '
HEC125 HF'C dane pompy: przeptyw do 6 kg/min; max. cisnienie robocze 70 bar;
227’ dane zespotu odzysku oparow: przeptyw do 0,7 kg/min; max. ci$nienie
robocze 21 bar;
Urzadzenie do
czyszczenia Stuzaca do czyszczenia wnetrza butli powietrznych. Wymiary: max.
2{ wnetrza butli s o 2 1 szt.
(czyszczarka do szerokos¢ 1000mm, max. gteboko$¢ 700mm, max. wysoko$¢ 850mmm
wnetrza butli)
Stuzacy do wykrywania wyciekéw czynnikdw i mieszanin gazow.
Elektroniczn Wyposazony w wymienny akumulator, tadowarke sieciowsq i
3 y samochodowg umieszczony w walizce z tworzywa sztucznego.
wykrywacz o N R o 7 1 szt.
nieszczelnosci Specyfikacja: czas re,a’kcp do 1 sekundy; kalibracja: zerowanie reczne oraz
automatyczne; dtugos¢ sondy od 30 do 40 cm z dodatkowg przedtuzka;
czas pracy na natadowanym akumulatorze powyzej 12 godzin.
Stuzgca do przeprowadzenia okresowych przeglgddéw, konserwacji oraz
drobnych napraw gasnic.
Skrzvnka Wyposazenie: skrzynka, dociskacz iglicy, gwintownik do gniazd
. y manometréw, klucz do manometréw gtowic gasnic, wkretak uniwersainy,
3] konserwatora : 1 szt.
asnic manometr kontrolny do butli azotowych, komplet kluczy nastawnych (2
9 szt.), szczypce uniwersalne, miotek gumowy, waga elektroniczna do
naboi, wskaznik masy (waga wiszgca hakowa), zaslepki do zbiornikéw (2
szt.).
Lampa Stuzaca do przeprowadzenia inspekcji wnetrza butli na gaz umieszczona
inspekc pna do | W skrzynce z uchwytem.
] konrt)roli 39” trza Dane podstawowe: moc lampy do 200 W; moc catkowita 220 VA; zasilanie | 1 szt.
butli ¢ 220 V/50Hz; kabel swiattowodowy o $rednicy i zaréwce max. 8mm i
dtugosci od 2,0 m do 3,0 m.
Stuzagca do prawidtowego zwazenia proszku lub CO2 w gasnicy podczas
procesu napetniania.
. Opis ogdlny: cyfrowy wyswietlacz; zasilanie prad/bateria; tadowarka do
3] Elek\zgn:zna baterii; funkcja tara; funkcja brutto/netto. 1 szt.
9 Podstawowe parametry: max. obcigzenie do 20 kg; doktadnos¢ pomiaru
0,005; zasilanie 230V/50Hz
Sprawdzian do Zatyczka do gwintu WEWN.W19,8X1/14"
3 P wintow Sprawdzian gwintu zewn. G 1 1/2 — A (FA 42809) 1 kpl.
9 Sprawdzian gwintu wewn MSBg 1 5/8 12 UN 2B.
Przewody
3 gﬁ?ek;?agg Rézne dtugosci z max. cisnieniem do 200 bar. 5 szt.

szybkoztgczkag
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3

Kompresor
powietrza do
butli

Stuzy do napetniania butli ciSnieniem roboczym do 300 bar.
Podstawowe parametry: wydajnos¢ 80 (I/min); cisnienie robocze do 300
bar; zasilanie 230V/50Hz,

wymiary: dt. 550mm, szer.380mm, wys. 360mm;

1 szt.

Urzadzenie do
przeprowadzani
a préb
cisnieniowych
butli stalowych
HTG

Urzadzeniem testujgce, w ktérym mogg by¢ przeprowadzane préby
cisnieniowe butli stalowych, przy maksymalnym cisnieniu 500 bar.
Urzadzenie jest wyposazone w dwa stanowiska sprawdzajgce z
uchwytami mechanicznymi, w ktérych mocowane sg butle stalowe.
Sprawdzanie moze byé przeprowadzane na dwdch stanowiskach
jednoczesnie. Woda do proby pobierana jest z wanny, przez co
urzadzenie nie zuzywa duzej ilosci wody. Urzgdzenie sktada sie z
nastepujagcych elementow:

Pulpit sterowniczy:

- Elektryczna pompa wodna

- Wzmacniacz ci$nienia

- Zawory bezpieczehstwa

- Oprzyrzagdowanie elektryczne

- Oprzyrzgdowanie mechaniczne i hydrauliczne

- Filtr wody

- Manometry

Stanowiska kontrolnego:

- Oprzyrzgdowanie hydrauliczne

- Glowice

- Manometry

- Uchwyty mechaniczne

- Podktadki plastikowe

Cisnienia prébne

Woysokie cisnienie ca. 500 bar statycznie, Niskie ciSnienie ca. 50 bar
statycznie

Wzmacniacz cisnienia 60 bar

Nominalne wzmocnienie 9:1

Cisnienie wejsciowe ca.6 bar

Wzmacniacz cisnienia 500 bar

Nominalne wzmocnienie 108:1

Cisnienie wejsciowe ca. 5 bar

Pompa wody

Napiecie 230 V

Czestotliwosé 50 Hz

Moc 0,8 kW

Cisnienie 4,8 bar

Wydajnos¢ 3300 Litréw/h

Masa catkowita pulpitu do 116 kg

Wymiary pulpitu do (Df. x Szer. x Wys.) 700 x 610 x 1160 mm
Masa catkowita stanowiska do 180 kg

Wymiary stanowiska do (Dt. x Szer. x Wys.) 2600 x 550 x 1780 mm.

1 kpl.

Umieszcz
one w
przyczepi
e

34

Obrotnica do
malowania
recznego
zbiornikow
cisnieniowych

Stuzy do malowania butli i zbiornikéw cisnieniowych poprzez ich obrét.
Podstawowe parametry: przeznaczona do malowania butli o wysokosci od
200mm do 1650mm; zasilanie 230V/50Hz;

1 szt.

Zestaw
lakierniczy

Zestaw pneumatycznych narzedzi lakierniczych do malowania,
lakierowania, przedmuchiwania.

W sktad zestawu wchodzi:

-pistolet do lakierowania gérny zbiornik z przykrywka i dyszg 1.5mm
Srednica dyszy 1,5 mm (iglica mosiezna)

regulacja ilosci oraz strumienia lakieru

regulacja cisnienia powietrza

aluminiowy korpus i zbiornik o pojemnosci 600 ml

zalecane cisnienie pracy od 3 do 5 baréw

gwint 1/4 cala , mocowanie — szybkoztgczka

-pistolet do przedmuchiwania powietrzem:

maksymalne cisnienie robocze 8 bar

w catosci wykonany z metalu

podtgczenie na szybo ztgczke

1 kpl.
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-waz spiralny:

polietylenowy przewdd pneumatyczny

dtugosé 5 metrow

zakonczony szybkoztgczkami /zeriska i meska/
srednica przewodu: wewn. 6mm / zewn. 8mm
Maksymalne ci$nienie robocze 8 bar

Suszarka do

Stuzy do suszenia stalowych i aluminiowych zbiornikéw cisnieniowych po
prébach cisnieniowych z mozliwoscig jednoczesnego suszenia do 3
zbiornikow.

4 biornikéw Podstawowe parametry: silnik 230V/50Hz; 0,75 kW, szerokosé 1340(mm),
gtebokos¢ 370(mm),wysokos¢ 860
(mm), podgrzewacz 230 V, 50 Hz, 2,2 kW, obudowa cynkowana
oghiowo.
f Do malowania butli technicznych oraz gasnic w kolorze: biata, czarna,
| farbawraz z .. : . X
4 szara, czerwona, zo6tta (po jednej puszce kazdego koloru, puszka o 1 kpl.
podktadem : e
pojemnosci 1 litra)
Komora chtodnicza powinna mie¢ wymiary 170cm x 50 cm x 50 cm,
temperatura mrozenia minimum -15°C, w ktorej zostanie
41 Komora zamieszczona waga pomiarowa z licznikiem odczytu na zewnatrz oraz 1 szt
‘ chtodnicza ztgcze pozwalajgce potgczy¢ przewdd przesytowy srodka gasniczego '
przez $cianke chtodni.
W plastikowej skrzynce;
Zakres mm 0-150
4]  Suwmiarka Szczeki mm 40 1 szt.
Noniusz mm 0,05:39
Masa do 140 ¢
zestawy oringéw
44 gumowych i R&zne rodzaje i wielkosci. 1 kpl
miedzianych
4! tasma teflonowa | Rézne rodzaje i wielkosci. 5 szt.
Zestaw wiertet \[Viertk? krete szlifowane do metalu HSS
4 do metalu Srednice: 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 3,2; 3,3; 3,5; 4; 4,2; 4,5; 4,8; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 2 kpl.
7,5; 8;8,5;9;9,5;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13.
41 Walr_sazTa‘igwa EI2a7sy IP65, z kablem 10 m i wtyczkg domowg 230V. Zaréwki z gwintem 2 st
X 0 mocy max 60W.
przenosna
Zne;;:\évol\(l\l;iﬁy [\:T?rsr.]e]adki szesciokgtne 3/4" o rozmiarach: 17; 19; 21, 22; 24, 27, 30; 32
4 3/4" do - Przedtuzacz 3/4". 1 kpl.
wkretarek "
- Przegub 3/4
udarowych
. - Nozyce do ciecia blachy odgiete 260 [mm].
4 Zeds;at\)/}/ar;ﬁzyc - Nozyce do ciecia blachy proste 260 [mm)]. 1 kpl.
y - Nozyce do ciecia drutu 760 [mm] minimum 11 [mm]
Do $rub M5- M10, w stabilnej skrzynce z blachy stalowe;j
Zawartosc:
po 1 sztuce:
Zestaw - Wkretak udarowy z gniazdem szesciokgtnym 3/8 ", do koncéwek
5 wkretakow wkretakowych typu BIT, do $srub M5-M10, 1 kol
d h moment obrotowy 120 Nm Pl
udarowyc - Lacznik z napedem z zewnetrznym szesciokagtem, do wkretaka
udarowego
e Szesciokat wymiar 3/8 " na czworokat 3/8 "
e Szesciokat wymiar 3/8 " na czworokat 1/2 "
M 5-M 16, 3/16"-5/8",
25-czesciowy skrzynce z tworzywa sztucznego
Zestaw narzedzi | Zawartos¢:
5] do wykrecania | 5 wiertet skretnych wysokowydajnych z HSS stal szybkotngca o podw. 1 kpl.

urwanych srub

wydajnosci skrawania (rozm. 3,2; 4,8; 6,4; 8; 8,7 mm)
-5 trzpieni ze stali specjalnej rozmiar 1-5 do gwintéw M 5-M 16
-5 nakretek rozmiar 1-5 10 tulejek prowadzgcych 1-10
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PARAMETRY TECHNICZNE:

Napiecie zasilania 230V

Bezpiecznik zabezpieczajgcy 16A Cos phi 0,99 (140 A)
Stopien wydajnosci min 86% (80 A)

Zakres pradu spawaniaw TIG 10 - 150 A

Zakres pradu spawania dla elektrody 10 - 140 A

Cykl pracy przy 10 min/40° C 25 % d.c. przy 150 A
Cykl pracy przy 10 min/40° C 100% d.c. przy 80 A

Spawarka Napiecie biegu jatowego max. 92V
5] inwertorowa Ochrona IP 23 1 kpl.
150A Znaki bezpieczenstwa CE, S, B
Gwarancja min 24 miesigce
W wyposazenie spawarki powinno wchodzi¢ :
Przewdd spawalniczy , +” z uchwytem do elektrod
Przewdd spawalniczy ,-, z uchwytem masowym
Maska spawalnicza do spawania elektrycznego z zapasowymi szybkami
Okulary ochronne do spawania gazowego z zapasowymi filtrami
ochronnymi
Szczotka/miotek spawalniczy
Podnosnik
5] ttokowo Udzwig 10t 1 szt.
hydrauliczny
Podnosnik
54 ttokowo Udzwig 5t 1 szt.
hydrauliczny
- kilkkuczesciowy maszt rozktadany teleskopowo o diugosci min. 4000 max.
T 5000 [mm] zamontowany w tylnej czesci nadwozia;
eleskopowy . . . : S
- mechanizm podnoszenia masztu oswietleniowego musi by¢ umieszczony
5 maszt wewnatrz nadwozia SARNA II; 1 kpl.
o$wietleniowy o . . . . -
skladany - podwojna obrotow,a gtowica oswietleniowa z lampami sodowymi min. 2 x
70W 13000 [lumendéw] - 1 kpl.;
- uchwyt do montazu
Napiecie: 230 V
Moc przytgczeniowa (W) max. 450
uchwyt samozaciskowy 1-10 mm
Gtowica - uchwyt (mm) od 3 do 16
Maks. $rednica wierc. (mm) 16
Stozek wrzeciona (MK) Il
Wiertarka Srednica kolumny (mm) max. 60
5i P ) 1 kpl.
stotowa llos¢ stopni reg. obrot.
Catkowita wysokos¢ (mm) nie wigeksza niz 840mm
Masa (kg) nie wiecej niz 40 kg
- mozliwo$¢ umocowania urzadzenia
W zestawie powinno byc¢: imadto maszynowe , dokumentacja
eksploatacyjna, instrukcja obstugi w jezyku polskim, maszyna powinna
posiadac¢ deklaracje CE, gwarancja min. 12 miesiecy
Szlifierka katowa
- Parametry
szlifierka ) i7ba obrotéw min. 11000 max. 12 000
katowa 125 mm
. z ostona Masa max. 2,45 kg
5 . Moc min. 1100 max. 1200 W 1 kpl.
uchwytem i P} h Ni
kluczem ynny rozruch e
Wrzeciona Regulgqa obrotow Nie
Srednica tarczy 125 mm
Parametry
Szlifierka Liczba obrotéw min 6000 max. 6500
kgtowa 230 mm | Masa max. 5,50 kg
5 z ostong, Moc min. 2100 max. 2300 W 1 kpl
uchwytem i Ptynny rozruch Nie '
kluczem Regulacja obrotéw Nie
wrzeciona Srednica tarczy 240 mm

Gwint wrzeciona szlifierki M 14
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Parametry
Liczba obrotow min. 2700 max 2800 /min

Szlifierko - Masa max. 17 kg
5¢ ostrzatka Moc min 650 max. 700 W 1 kpl.
stolowa 200 mm | Srednica tarczy 200 mm
Szerokos¢ tarczy szlifierskiej - 25 mm
Wewnetrzna tarcz szlifierskich 32 mm
Parametry ( rekojes¢ + miernik gtebokosci wiercenia + klucz do uchwytu)
Liczba biegéw min . 2
Liczba obrotéw od 550 do 1000 /min
Masa max. 2 kg
Moc min 550W max 600 W
Wiertarka Wiercenie w drewnie max. 32 mm
6 elektryczna do | Wiercenie w stali max. 13 mm 1 kpl
wiertet 0 ér. do | Nominalny moment obrotowy 4,9/2,5 Nm '
13 mm Gwint przytgczeniowy uchwytu narzedziowego 1/2" — 20 UNF
Maks. moment obrotowy 11,5/6,0 Nm
Zakres wiercen:
Srednica wiercenia w aluminium 20 /12 mm
Srednica wiercenia w drewnie 32 / 20 mm
Srednica wiercenia w stali 13 /8 mm
Parametry
Masa max. 1 kg
Moc min. 2200 W max. 2300 W
Strumien powietrza 250-500 I/min
Dmuchawa Temperatura robocza od 50 do 660 °C
goracego Dtugos¢ max. 255 mm 1 kol
powietrza- Wysokos¢ max. 255 mm Pl
opalarka. Bezstopniowa regulacja temperatury
Strumien zimnego powietrza, 50°C
Regulacja strumienia powietrza — bezstopniowa
Dane techniczne:
Liczba biegéw 2
Obroty biegu jatowego 0-400; 0-1300 1/min
Wiercenie w stali do 10 mm
Wkretarka Wiercenie w drewnie do 25 mm
6] akumulatorowa | Obroty P/L tak 1szt.
+ akumulator | Elektronika tak
Napiecie akumulatora 20 V
Pojemnos¢ akumulatora: min. 5 Ah
Ciezar max. 2 kg
Maksymalny moment dokrecania: min. 20Nm, max.50 Nm
Parametry techniczne
Czas swiecenia min. 200 min.
Latarka Napiecie akumulatora 14 V
6] akumulatorowa | Zrédto $wiatta — zaréwka lub dioda led 1 szt.
+ akumulator - Latarka ma by¢ wyposazona w ruchomg gtowice (regulacja o 90° do
przodu i w gore)
- Strumien swiatta musi mie¢ mozliwosé regulacji stopnia rozproszenia
6 tadowarka ’do tadowarka ma by¢ dostosowana do baterii zastosowanych w
¢ akumulatorow . . 1 szt.
; elektronarzedziach ( wkretarka i latarka )
wkretarki
6 Imadto Wyposazone w duze kowadto o dtugosci min. 210 mm. Wyposazone w 1
! ] . ) ! : . szt.
Slusarskie wymienne szczeki. Rozwarcie szczgk min. 220 mm.
Pistolet udarowy
6( pneumatyczny | Moment 470 Nm, praca dokrecanie i odkrecanie z regulacjg momentu. 1 szt.
1
Pistolet udarowy
6] pneumatyczny | Moment 1490 Nm, praca dokrecanie i odkrecanie z regulacjg momentu. 1 szt.
3/4”

10
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Pistolet udarowy

6{ pneumatyczny | Moment 2000 Nm, praca dokrecanie i odkrecanie z regulacjg momentu. 1 szt.
17
P . 4 GN. +"0" 3x1.5 mm?
rzedtuzacz Dhugoscé - 25m
6y bebnowy na Napieci 2 szt.
stelazu apiecte 230 V . . .
Wyposazony w min. 4 gniazda 230 V z uziemieniem
Stopien ochronny IP IP44
= . Rodzaj gniazd: 2xVZ16; 1XIEN1653; 2P+Z; 3P+Z+N
rzedtuzacz e
bebnowy sitowy Napiecie 400V
Dtugos¢ kabla 20 m.
7 400V 3 kabel 5x25 > 2 szt.
wtykowy- na apel oxz,o mm
stelazu Wylgcznik termiczny
Max. moc przy rozwinietym kablu 11000 W
Max. moc przy nawinietym kablu 5000 W
7 Podstawki pod | Podstawka pod samochdd o zdolnosci podnoszenia do 6 ton. Wysokos¢ 4 s7t
' samochéd podnoszenia max.1025 mm '
Klucze ptaskie do pobijania o wymiarach: 41;46;50;55;60
Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
profesjonalne, przystosowane do pracy ciagtej w warunkach
produkcyjnych;
Zestaw Kluczy W zestawie powinny byé narzedzia jednego producenta i wykonane w
] : podobnej stylistyce;
7] ptaskich do L . i 1 kpl.
pobijania Wkitad V\{ykc_many Z pianki pql|etylenowej W Sposob Scisle dopasow_any do_
narzedzi (nie mogg wypadac¢ z wktadu podczas transportu) z podcieciami
ufatwiajgcymi ich wyjecie;
Wykonanie wktadu dwuwarstwowo w kontrastowej kolorystyce
zapewniajgcej system szybkiej kontroli kompletnosci narzedzi. Materiat
wktadu odporny na smary i oleje.
Klucze oczkowe do pobijania o wymiarach: od 19 do 50 mm
Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
profesjonalne, przystosowane do pracy ciagtej w warunkach
produkcyjnych;
W zestawie powinny by¢ narzedzia jednego producenta i wykonane w
] Zestaw kluczy podobnej stylistyce;
7] oczkowych do C . Y 1 kpl.
pobijania Wktad V\{ykqnany Z pianki pql|etylenowej W Sposob Scisle dopasowgny do_
narzedzi (nie mogg wypadac¢ z wktadu podczas transportu) z podcieciami
utatwiajgcymi ich wyjecie;
Wykonanie wkfadu dwuwarstwowo w kontrastowej kolorystyce
zapewniajgcej system szybkiej kontroli kompletnosci narzedzi. Materiat
wkiadu odporny na smary i oleje.
Reczna latarka Reczna latarka akumulatorowa . Zrédto $wiatta: jasne diody LED, min 800
7 akumulatorowa luxéw. W wyposazeniu dodatkowo tadowarka akumulatorowa oraz 3 kpl.
dodatkowy akumulator.
Sktadany podest
71 do wchodzenia | Wysokosci 1,5 m 1 szt.
na sprzet
Kable Kable rozruc_:howe 0 dtugosci min. 500 cm, przystosowane do pradu
7 rozruchowe rozruchu min.700 A 2 szt.
Grubos¢ kabla (bez gumowej otuliny) — min. 22 mm?
Zestaw kluczy Do $rub z gnia_lzdem szesciokatnym, wykonane ze stali chromowo-
7] trzpieniowych wanadowej, niklowane 1 kpl.
Rozmiar kluczy : 12;14,;17;19;32;
Klucze ptaskie dwustronne calowe o wymiarach: 1/4 x 5/16; 3/8 x 7/16; 1/2
X 9/16; 9/16 x 5/8; 19/32 x 11/16; 5/8 x 3/4; 11/16 x 13/16; 3/4 x 7/8; 25/32
x 13/16; 7/8 x 15/16; 1 1/8 x 1 5/16
Zestaw kluczy Narzedzia wykonane z wysokogatunkowej stali chromowanej,
paskich profesjonalne, przystosowane do pracy ciggtej w warunkach
7 produkcyjnych; 1 kpl.
dwustronnych W . . ) o vk
calowych zestawie powinny byé narzedzia jednego producenta i wykonane w

podobnej stylistyce;

Wktad wykonany z pianki polietylenowej w sposob Scisle dopasowany do
narzedzi (nie mogg wypadac¢ z wktadu podczas transportu) z podcieciami
utatwiajgcymi ich wyjecie;

11
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Wykonanie wktadu dwuwarstwowo w kontrastowej kolorystyce
zapewniajgcej system szybkiej kontroli kompletnosci narzedzi. Materiat
wkiadu odporny na smary i oleje.

7!

Zestaw do
recznego
rozszerzania rur

Przeznaczona do recznego rozszerzania rurek, wykonywania stozkowych

kotnierzy o kacie 90 °

Srednica pracy narzedzia3/5/6/8/10/12/14/15/16 /19 mm

Sktad zestawu : zestaw do zarabiania przewodéw hamulcowych,
zamykane etui z tworzywa,

1 kpl.

tel

Przewdd
powietrzny

Przewdd powietrzny spiralny poliuretanowy zakoriczony szybkoztgczami
1/2 3}

Waz spiralny kompletny 8x5 15m

Waz spiralny kompletny 12x8 10m

Waz spiralny kompletny 12x8 15m

Waz spiralny kompletny 8x5 10m

Po1l
szt.

Taboret
warsztatowy

Regulacja wysokosci siedziska, ergonomiczne siedzisko

3 szt.

Hamaki do
spania

Podwieszane w czesci sufitowej nadwozia.
Nosnos¢ min. 150 kg. Wykonane z materiatu o jednolitej kolorystyce
(khaki).

3 szt.

Zestaw kluczy
nasadowych
3/4"

Zestaw umieszczony ma by¢ w stabilnej skrzynce stalowej

Zawartosc:

10 nasadek z szesciokatem Nr 55: 22; 24; 27; 30; 32; 34; 36; 41; 46; 50
mm;

1 grzechotka 3/4"wykonczenie: stal stopowa chromowa, chromowane o
zmiennym kierunku pracy,36 zebodw;

2 przedtuzacze

- rozmiar 8 dtugos¢ 200 mm,;

- rozmiar 16 dtugos¢ 400 m;m

1 przegub z modutem zatrzaskowym L 132 mm,

1 pokretto L 510 mm , & 20 mm.

1 kpl.

Zestaw
grzechotkowy
typu BIT

Zestaw grzechotkowy min. 29-elementowy.
Zawartosc:
1 rekojes¢ grzechotkowa do koncoéwek typu BIT z przetgcznikiem na
prace lewo i prawobiezng i pozycje zablokowang. Wyposazona ma by¢ w
koncowke zakonczona magnesem do koncowek wkretakowych typu BIT z
zewnetrznym szesciokgtem 1/4"(DIN 3126). Diugos¢ narzedzia nie
mniejsza niz 205 mm czesci roboczej 55 mm.
3 koncéwki typu BIT do $rub z gniazdem krzyzowym dtugosc¢ catkowita
koncowki 25 mm, wymiar zewn. szeSciokata C6,3 74"
- rozmiar wg. DIN 5260 — 1
- rozmiar wg. DIN 5260 — 2
- rozmiar wg. DIN 5260 — 3
3 koncéwki typu BIT do $rub typu POZIDRIV/SUPADRIV diugo$é
catkowita koncowki 25 mm, wymiar zewn. szesciokata C6,3 %4 "
- rozmiar wg. POZIDRIV/SUPADRIV — 1
- rozmiar wg. POZIDRIV/SUPADRIV — 2
- rozmiar wg. POZIDRIV/SUPADRIV — 3
6 koncowek typu BIT z otworem w koncéwce TORX dtugosé catkowita
koncéwki 26 mm, wymiar zewn. szesciokgta C6,3 2"
- Oznaczenie T10 wymiar 2,7 mm,;
- Oznaczenie T15 wymiar 3,3 mm;
- Oznaczenie T20 wymiar 3,8 mm;
- Oznaczenie T25 wymiar 4,4 mm;
- Oznaczenie T30 wymiar 5,5 mm;
- Oznaczenie T40 wymiar 6,6 mm;
3 koncéwki typu BIT do $rub z gniazdem szesciokatnym dtugos¢ catkowita
koncéwki 25 mm, wymiar zewn. szesciokagta C6,3 ¥4 "
- Rozmiar 4 mm wg. DIN 7426
- Rozmiar 5 mm wg. DIN 7426
- Rozmiar 6 mm wg. DIN 7426
3 koncéwki typu BIT do $rub z rowkiem dtugos¢ catkowita koncéwki 39
mm, wymiar zewn. szeéciokata C6,3 74"
- Rozmiar 0,6 x 4,5 mm;
- Rozmiar 0,8 x 5,5 mm;
- Rozmiar 1,2 x 6,5 mm

1 kpl.

12
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1 tacznik
tacznik, do pracy recznej do nasadek do narzedzi recznych, z
wewnetrznym czworokgtem 6,3 (1/4") czworokat z kulka, stal stopowa

chromowa. Profil zewnetrzny .DIN 3120/1SO 1174-1 Typ A (ze
sprezynujgcg kulkg) profil zewnetrzny ®on 3120/1SO 1173 Typ C
9 nasadek 1/4"

Rozmiar . 4, 5;5,5; 6; 7; 8; 10; 11; 13 mm

Kanister
(pojemnik) na
8! wode z Atest PZH 2 szt.
kranikiem 20
litrow
Dane techniczne:
Moc znamionowa silnika do 1,5 kW
Max ci$nienie robocze 8 bar
Wydatek powietrza max. 177 I/min (2,8 bar)
llos$¢ cylindrow 1
Sprezarka Pojemnos$¢ zbiornika 40-50 |
Poziom hatasu 78 dB (A) (+/- 3dB)
8  tokowa Przep! ietrza min 240 /min Lkpl.
powietrza C.rzt'ep yw powietrza |
iezar nie wiecej niz 32 kg
Silnik elektryczny indukcyjny
Smarowanie bezolejowe
W zestawie powinno by¢: dokumentacja eksploatacyjna, instrukcja obstugi
w jezyku polskim, maszyna powinna posiadac deklaracje CE, gwarancja
min. 12 miesiecy
Zestaw w walizce z tworzywa ABS,
Zawartosc:
16 nasadek z szesciokgtem 1/2" O: 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19;
21; 22; 24; 27; 30; 32 mm
1 grzechotka drobno zebowa 1/2" O: 0 zmiennym kierunku pracy,60
zebow, z modutem zatrzaskowym i 2-komponentowg rekojescig, do pracy
w ograniczonych przestrzeniach, z katem pracy tylko 6°, DIN 3122/ISO
Zestaw kluczy 3315,
8 nasald/gyvych 3 przediuzacze 1/2" O. 1 kpl
- Dlugos$¢ 75 mm z modutem zatrzaskowym DIN 3123/ISO 3316,
- Dlugos¢ 130 mm z modutem zatrzaskowym DIN 3123/ISO 3316,
- Dlugos$¢ 255 mm z modutem zatrzaskowym DIN 3123/ISO 3316,
1 pokretto 1/2" . z przesuwnym czopem z modutem zatrzaskowym
dtugosé 300 mm
1 przegub KARDANA 1/2" O: Dtugos¢ minimum 80 mm DIN 3123/ISO
3316
Zestaw w walizce skfadajgcy sie z min. 32 narzedzi:
- sSrubokret elektryka 2K,2,5x75, 4x125,5x150 mm,
- szczypce kombinerki 2K,180 mm,
- szczypce do pompy wodnej 2 K, 240 mm
-obcinak boczny 2K, 160 mm,
- ESD-obcinak boczny 115 mm,
- ESD-szczypce ptasko-okragte 130 mm,
gl Zestaw dla - sztywny chwytak krokodylowy 165 mm, 2 Kol
' elektryka - szydfo czworokatne, pl.
- klucz nasadowy 2K, wielkos¢ 7, 8, 9,
- lustro kontrolne 210 mm,
- noz do kabli z rekojecig z tworzywa sztucznego,
- pita uniwersalna, ciezka 150 mm
- szczypce do zdejmowania izolacji 0,5-4 ¢,
- peseta wygieta 115 mm
- wskaznik napiecia 125-250 V
8{ Mtot dwureczny | Masa 5 kg 1 szt.
9l Gasnica PD 6 GA, z uchwytem 2 szt.
proszkowa
9] Kanister 20 | Stalowy , koloru zielony khaki. 2 szt.

13
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Koc gasniczy

Wykonany jest z tkaniny niepalnej o wymiarze 1700 x 1500 mm

% szklany TYP KG2 PN-EN 1869:1999 1szt,
Elektryczny Moc znamionowa: min. 3,5 kW.
9 ogrzewacz Zasilanie: 230 V . 1 kol
1 wody Nominalny pobdr pragdu: nie wiekszy niz 16 A. Pl
jednofazowy Wydajnos¢ przy przyroscie temp. wody 0 30°C: min. 1,5 I/min.
Zestaw musi sktadac sie z 5 czeéci:
rondel x 3 szt. (Srednica 19cm, 18cm i 15cm),
Naczvnia patelnia x 1 szt. (20cm),
94 kem iny owe uniwersalny uchwyt x 1szt. 2 kpl.
ping Zestaw musi posiadaé zabezpieczenie elementéw po ztozeniu.
Naczynia muszg posiadac swiadectwa Panstwowego Zaktadu Badan
Zywnosci:
Niezbednik | OP'S"
turystyczny - trzyczesciowy - .
9! Zestaw ' - tyzka, widelec, n6z z otwieraczem 4 kpl.
SZUCCOW Sztuéce muszg posiadac swiadectwa Panstwowego Zaktadu Badan
Zywno$ci
Opis:
Kuchenka materiat: stal nierdzewna
9( turystyczna na waga. 75_3 9 1 kpl.
paliwa state wymiary: 9 x 11,5 cm '
odporna na uszkodzenia
Wkiady paliwowe 149 : 24 szt.
9] Latarka czotowa 4 szt.
Wymiary: 1500 x 600 [mm]
Blat pokryty materiatem antyposlizgowym
Skladany stot Min. Grubos¢ blatu — 5 cm
9 warszta%lo Konstrukcja stotu — metalowa 1 szt.
wy Zabezpieczona antykorozyjnie
Musi posiada¢ mozliwos¢ zabezpieczenia przed przypadkowym
roztozeniem i ztozeniem.
Nitownica do Zakres mocowanych nitonakretek: M3 - M12
9 nitonakretek Dtugos¢ catkowita: 550 mm 1 kpl.
¢ Wymiary gtowicy: M3 — M12
dI?I/\I/tl:)chr:"zCni Do nitow o $rednicy: & 3,0 - 6,4 mm ze wszystkich materiatéw.
1 do rﬁtéw - musi posiadac pojemnik na trzpienie nitow. 1 kpl.
zrywanych - zestaw w metalowej kasecie .
Nitownica do
1{  nitonakretek Zakres pracy od M3._M.121 ” 1 kpl.
pneumatyczna gwint wejsciowy zasilania V4
Lezanka Max wysokos$é: 100 mm.
1( samochodowa z | - Wymiary: 101 x 63 cm. 2 szt.
kétkami. - Waga do 10 kg.
Wieszak na
1 reczniki 1 szt.
papierowe
System
y  dozuiacy 1 szt
z wieszakiem
na sciane
8MM X 12MM X 15M
Zwijadio z | Farametry: —
. - automatyczne zwijanie;
1 wezem i . . 2 kpl.
rzechotka - stalowa, impregnowana oobudowa,o
9 - praca w temperaturze: -5°C ~ +60°C;
- poliuretanowy waz zbrojony (NIE PVC).
N6z . .
introligatorski Z wysuwanym wymiennym ostrzem oraz 5 szt. wymiennych ostrzy 1 szt.
Zestaw W sktad winny wchodzi¢ min:
1 narzedzi -suwmiarka analogowa do min. 150 mm,; 1 kpl.

pomiarowych

-mikrometr analogowy min.0-25 mm,;
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-kgtownik ptaski 100X70;
-liniat krawedziowy 100 mm;
-cyrkiel sprezynowy 125 mm;
-rysik prosty 175 mm;
-przymiar gietki 150 mm;
Punktak 150 mm.

Lampa
warsztatowa
przegubowa

230[V]

Konstrukcja metalowa kolor srebrny

- regulacja trzypunktowa;

- podstawa do przykrecenia do stotu lub uchwyt;

- 1,5 m kabel zasilajgcy do E27 /100 W zaréwki lub zaréwki
energooszczednej 14W;

- obudowa IP 20.

4 kpl.

Dzwignik
zebatkowy 10T

Podnosnik zebatkowy
- udzwig Q1 10T;

- udzwig Q2 7T;

- sita napedu 540N;

- masa: do 40 kg.

1 szt.

=

Kuchenka
elektryczna

Srednica 18,5 cm;

Moc min. 1500 W;

Musi posiada¢ ptynng regulacje.

Posiada¢ musi brzeg zapobiegajgcy przewrdceniu sie garnka oraz lampke
kontrolng.

1 szt.

=

Apteczka DIN
13157

Apteczka nascienna zaktadowa wg normy DIN 13157 w przenosnym
pudetku z polipropylenu,

z rgczka utatwiajgcg przenoszenie i uchwytem do zamocowania na
Scianie.

Wyposazenie :

- opatrunek indywidualny G 1 (2szt.) - re
- opakow. plastréow 10x6cm (8szt.) (1op.) - ki
- plaster 500x2,5cm (1 szt.) -p
- opaska elastyczna 6¢cm (3szt.) -p
- opaska elastyczna 8cm (3szt.) -p
- chusta opatrunkowa 40x60cm (1szt.) - W
- chusta opatrunkowa 60x80cm (1szt.) -
- kompres 10x10cm (3szt.) - ki
- opatrunek indywidualny M (3szt) -0
- chusta trojkatna (1szt) - N
- nozyce 19cm (1szt)

1 kpl

Zestaw do
przemywania
oczu

Stacja do montazu na Scianie 2x500 ml, lusterko i instrukcje przemywania
oczu.

1 kpl

Namioty boczne

1.Namiot boczny lewy z wypetnieniem sciany bocznej (rownolegtej do
ptaszczyzny nadwozia) oraz wypetnienie scian przedniej i tylnej
mocowanej do podtoza z mozliwoscig podwijania;

- Namiot winien by¢é mocowany do nadwozia, jak w pierwotnej wersji
wyposazenia warsztatu, zapewniajgc réznice wysokosci (spadek) w
kierunku podtoza nie mniej niz 30 cm. o minimalnych wymiarach: dtugos¢
4000 mm, szerokos¢ 2900, wysokos¢ 2400 mm w najwyzszym punkcie
mocowania 2800 mm

- Materiat namiotu, stelaz oraz kolorystyka jak namiotu okreslonego w pkt.
2 (prawego).

-Niezbedng ilo$¢ elementéw stelaza oraz sposéb jego mocowania za
pomoca odciggow do podioza okresli Wykonawca.

2.Namiot boczny prawy

-Namiot powinien by¢ wykonany w wersji szczelnej, zamknietej,
zabezpieczajgcej przed opadami atmosferycznymi i wiatrem o
minimalnych wymiarach dtugos¢ 4000 mm, szeroko$¢ 2900, wysokos¢
2400 mm w najwyzszym punkcie mocowania 2800 mm.

- Namiot powinien by¢ wykonany w jednolitej kolorystyce maskujgcej w

zakresie $wiatta widzialnego (khaki).

1 kpl.
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- Stelaz namiotu powinien by¢ wykonany z materiatu odpornego na
korozje lub pokrytego galwanicznie.

- Namiot powinien by¢ wyposazony w odciggi zapewniajgce stabilnos¢
konstrukcji przy porywach wiatru do 80 km/h oraz intensywnych opadach
atmosferycznych.

- Namiot boczny powinien posiada¢ mozliwos¢ ogrzewania.

- Namiot winien by¢ wyposazony w nagrzewnice;

Materiaty uzyte do budowy namiotu powinny umozliwia¢ ich uzytkowanie

w zakresie temperatur od — 40°C do + 60°C i zachowa¢ elastycznose.

Tkaniny uzyte do budowy namiotu powinny by¢ tatwo naprawialne w

warunkach polowych za pomocg dotgczonego zestawu naprawczego.

Tkanina poszycia musi by¢ trudnopalna wg PN-91/ P — 04824 i

nieprzemakalna (wodoszczelno$¢ - min. 100 cm stupa wody/2 h —wg

PN-EN 1734).

- Tkanina na stelaz i na poszycie dachu namiotu powinna
charakteryzowa¢ sie zwiekszong odpornoscig na dziatanie promieni UV i
starzenie. Parametry techniczne tkaniny poszycia powinny przedstawia¢
sie nastepujgco: masa powierzchniowa - nie wiecej niz 400 g/m?,
wytrzymato$¢ na rozcigganie w osnowie i watku - nie mniej niz 110
daN/5 cm, wytrzymato$¢ na rozdzieranie w osnowie i watku - nie mnigj
niz 5 daN.

Ponadto namiot winien by¢ wyposazony w sktadang modutowg podtoge.
System ptyt winien by¢ niepalny dporny na oleje i smary oraz posiada¢
wytrzymatosci nie mniejszg niz 130 kg/m3, w kolorystyce maskujgcej w
zakresie $wiatta widzialnego.

Apteczka
ekologiczna
ADR

ZAWARTOSC:

- skrzynka 26" / wymiary : 58cm x 28cm x 30cm
- sorbent sypki - 10 kg

- sorbent mata: 38cm x 46¢cm - 10 szt.

- sorbent waz-zapora: 122cm x 6¢cm - 1 szt.
- Swiatto chemiczne - 1 szt.

- szufelka + zmiotka - 1 kpl.

- worek wigzany na odpady - 5 szt.

- rekawiczki gumowe - 1 para

- rekawiczki bawetniane - 1 para

- Instrukcja Uzytkowania - 1 szt.

1 kpl.

Zakuwarka do
przewodow
hydraulicznych

Parametry techniczne:
sita zacisku — min. 100 ton
max. Srednica zakuwanych przewodéw — 1” 2 oplotowe
max. Srednica zakucia — min. 45 mm
zasilanie — pompa reczna
zakuwarka powinna by¢é wyposazona w wymienne szczeki o wymiarach:
10; 12; 14; 16; 19; 23; 27; 31; 39
rozmiar zakuwanych kolanek 90 ° — min. 3/8”
powinna by¢ wyposazona w system kontroli zacisku — mikrometr
powinna byé zabudowana na wspdélnej podstawie ( zakuwarka — pompa
hydrauliczna)

1 kpl.

Meble
warsztatowe
w zabudowie

modutowej

wykonane zgodnie z opisem ponizej;

wykonane w kolorystyce niebiesko-szarej lub czarno-szarej;

szafki i szuflady muszg posiada¢ zamki na klucze i mechanizm
uniemozliwiajgcy samoczynne otwarcie podczas jazdy;

blaty stotldéw warsztatowych muszg by¢ pokryte blachg kwasoodporng

1 kpl.

System
oswietlenia
namiotu

System diodowego oswietlenia namiotu z trybem nocnym. W sktad
systemu musi wchodzi¢ :

- trzy reflektory w ksztalcie rurowym emitujgce swiatto o barwie biatej oraz
czerwonej

- dlugosc¢ reflektora: nie wieksza niz 42 cm

- Srednica reflektora: nie wigksza niz 11 cm

- ilo$¢ diéd LED min 24 biate i min. 12 czerwonych (posiadajgcych nocny
tryb oswietlenia)

- kazda z trzech gtowic musi by¢ zasilana albo ze standardowego gniazda
100-240V, albo ze Zrodta zasilania prgdem statym 12-30V,

- strumien swietlny: min. 3x 2000 lumendw czystego $wiatta
rozproszonego w trybie biatym lub 3x 400 lumendw w trybie czerwonym.

- musi mie¢ mozliwo$¢ zamocowania do patgka namiotu,

1 kpl.
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Dodatkowo wyposazony musi by¢ :

- przetagcznik liniowy,

- tasmy mocujgce do namiotu

- kolorowe kable tgczgce o parametrach przemystowych
System musi posiada¢ walizke do transportu i przechowywania.

Napiecie 400 V

Zzgfa"."of Diugos¢ kabla 20 m.
1 2O | kabel 5x2,5 mm? 2 kpl.
vgarsgztat gniazda zasilajgce biorcze i dawcze 3x400V~/50Hz/32A w ukiadzie
3P+N+PE wodoszczelne
Zigcze
2daptacyine | apiecie 400 v
cvere | Dlugos¢ kabla 3 m.
1] P neilazdami kabel 5x2,5 mm? 1 kpl
I h 9 .| gniazda zasilajgce 3x400V~/50Hz/32A w ukfadzie 3P+N+PE P
ermetycznymi ) . . . . :
wodoszczelne, przewdd zakonczony z jednej strony gniazdem/wtykiem
3x400V~/50Hz ) :
. handlowym, drugi wtyk doposaza Uzytkownik (typu S25-380-4)
stosowanymi w
SZ RP.
Ztacze
u";‘gg;}j‘v‘i’glnse Napiecie 400 V
o Czenfg > | Dlugosé kabla 3 m.
1] P nailazdami kabel 5x2,5 mm® 1 kpl
‘ h g .| wtyk zasilajgcy 3x400V~/50Hz/32A w uktadzie 3P+N+PE wodoszczelne, Pl
ermetycznymi - f . . : . .
3%400V~/50Hz przewdd zakonczony z jednej strony gniazdem/wtykiem handlowym, drugi
. wtyk doposaza Uzytkownik (typu K25-380-4)
stosowanymi w
SZ RP.
Przewdd do Wtyczka 24 V 16 A
1] tadowania Zaciski typu krokodylki 2 szt. (+; -) 1 kol
| akumulatorow z | Diugos¢ przewodu 4,5 m Pl
wtykami. Przewod 2 x 1,5 mm 2
. uzieFr:i?W:i - | Dugose min. 10 m L kol
1 Jacy+g Zakonczony zaciskami fi 10 mm pl.
t (uziom)
Pita porzeczna zwykta — 1 szt.; Na
tom tapowy — 1 szt.; WVDOSaZe
1] Sprzet saperski | Lopata saperska £S-110 — 1 szt; 1 kpl. ypnie
Topor wojskowy z pokrowcem — 1 szt. oiazdu
Kamizelki ostrzegawcze — 4szt. boj
Umieszcz
Agregat W . dni ' iKi 44 onyw-
pradotwérczy ymagania zgodnie z zatgcznikiem nr 4 do WET 1szt. | przyczepi
e
Klimatyzacja
1] nadwozia 1 kpl.
warsztatu
Parametry techniczne przyczepy zgodne z WET oraz wymaganiami Zostanie
Przyczepa . : ! dostarczo
| . ; okreslonymi w zatgczniku nr 3 do WET
1} jednoosiowa ) " e s . . 1 kpl. na przez
: Przyczepa winna mie¢ mozliwo$s¢ zamocowania w podtodze i transport
modernizowana - AN : Wykonaw
(przewoz) skrzyn w ilosci 4 szt. o wymiarach 1,2m x 0,4 m x 0,4 m ce
1] UCht\)Agtr’?/ n 4 szt.
Okulary ochronne bezbarwnych — 4 szt.
Ochronnikéw stuchu — 3 szt.
1] Akcesoria BHP | Rekawic ochronnych — 2 pary. 1 kpl.
Kalosze lub pétbuty elektroizolacyjne — 2 pary
Masek przeciwpytowych — 2 pary
Komplet
1]  znacznikéw Komplet znacznikéw literowych i cyfrowych. Wysokos$é znakéw 5 mm. 1 kpl.
alfanumeryczny
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ch o wysokosci
5mm
Komplet
znacznikow
alfanumeryczny | Komplet znacznikow literowych i cyfrowych. Wysokos¢ znakéw 8 mm. 1 kpl.
ch o wysokosci
8mm
Klucz ptaski obustronny 1/4" — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 5/16” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 3/8” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 7/16” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 1/2” — 1 szt
Zestaw kluczy | Kjycz ptaski obustronny 9/16” — 1 szt
ptaskich Klucz ptaski obustronny 5/8” — 1 szt 1 kpl.
obustronnych ,
Klucz ptaski obustronny 11/16” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 3/4” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 13/16” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 7/8” — 1 szt
Klucz ptaski obustronny 15/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 1/4" — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 5/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 3/8” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 7/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 1/2” — 1 szt
Zestaw kluczy | Kjycz ptasko- oczkowy 9/16” — 1 szt
ptasko - Klucz ptasko- oczkowy 5/8” — 1 szt 1 kpl.
oczkowych
Klucz ptasko- oczkowy 11/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 3/4” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 13/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 7/8” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 15/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 1/4" — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 5/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 3/8” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 7/16” — 1 szt
Zestaw Kluczy Klucz ptasko- oczkowy 1/2” — 1 szt
ptasko — Klucz ptasko- oczkowy 9/16” — 1 szt 1 kol
oczkowych Klucz ptasko- oczkowy 5/8” — 1 szt Pl
wygietych Klucz ptasko- oczkowy 11/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 3/4” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 13/16” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 7/8” — 1 szt
Klucz ptasko- oczkowy 15/16” — 1 szt
Klucz nasadowy 2" — 1 szt
Klucz nasadowy 7/8” — 1 szt
Klucz nasadowy 13/16 — 1 szt
Klucz nasadowy 3/4” — 1 szt
Zestaw kluczy | Klucz nasadowy 5/8” — 1 szt
nasadowych | jycz nasadowy 1/2" — 1 szt
szesciokatnych Klucz nasadowy 7/16” — 1 szt 1 kpl,
z grzechotkag
3/4" Klucz nasadowy 5/16” — 1 szt
Klucz nasadowy 1/4" — 1 szt
Klucz nasadowy 3/8” — 1 st
Klucz nasadowy 1/16” — 1 szt
Klucz nasadowy 7/8” — 1 szt
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Klucz nasadowy 15/16” — 1 st

Zestaw kluczy

Klucz nasadowy 2" — 1 szt
Klucz nasadowy 7/8” — 1 szt
Klucz nasadowy 13/16 — 1 szt
Klucz nasadowy 3/4” — 1 szt
Klucz nasadowy 5/8” — 1 szt

nasadowych Klucz nasadowy 1/2" — 1 szt
1] udarowych wraz | Klucz nasadowy 7/16” — 1 szt 1 kpl.
z grzechotkg | Klucz nasadowy 5/16” — 1 szt
3/4" Klucz nasadowy 1/4" — 1 szt
Klucz nasadowy 3/8” — 1 st
Klucz nasadowy 1/16” — 1 szt
Klucz nasadowy 7/8” — 1 szt
Klucz nasadowy 15/16” — 1 szt
Zestaw
koncéwek
wymiennych
‘ 14x18 mm, Koncowki kluczy ptaskich wymienne o rozmiarze zabieraka 14x18mm i
s plaskich do rozmiarach 41, 32, 30, 22. 1 kpl
klucza
dynamometrycz
nego rozm. 41,
32, 30, 22;
Klucz
1] dynamometrycz | Klucz dynamometryczny o sile 1-5 Nm z zabierakiem do nasadek V4" 1 szt.
ny 4" 1-5 Nm
Klucz
1] dﬁnyay%net;)écz Klucz dynamometryczny o sile 5-25 Nm z zabierakiem do nasadek V4’ 1 szt.
W5 —
Nm
Klucz
dynamometrycz
oy 15" 20-200 | Klucz dynamometryczny o sile 20-200 Nm z zabierakiem do nasadek %" z 1 5ot
1 Nm z wymienng | wymienng koncowkg '
koncowka
14x18mm
Przewody
wysokiego po 4
cisnienia z max. cisnieniem do 300 bar Sszt.
14 szybkoztgczka - azot dt. 2,5 m, $rednica 14mm oraz o dt. 1,5 m $rednica 14mm;
do tadowania - halon dt. 2,5 m srednica 14mm oraz o dt. 1,5 m srednica 14mm po 4
butli z azotem i Sszt.

halonem
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Zatgcznik nr 3 do WET

ZAKRES DOSTOSOWANIA PRZYCZEPY JEDNOOSIOWEJ PSLB

Zakres dostosowania przyczepy jednoosiowej ruchomego warsztatu PSLB.
Zakres dostosowania obejmuje:

1) Montaz sztywnego poszycia.

2) Przystosowanie do montazu zespotu prgdotwdrczego oraz wg mozliwosci
wyposazenia specjalistycznego.

3) Wyposazenie sztywnego poszycia w gniazda prgdowe.

Montaz sztywnego poszycia.
1) Sztywne poszycie powinno by¢ wykonane z witdkna szklanego lub innego
sztywnego poszycia zgodnie z rysunkiem ponize;j.

2
]
1IIIIIIIII'<......~k
>\-. B
1

| ~4450 - __J

i

¥
~2550

KOLA JEZDNE
Rozmiar opon 285/70R 19,5
Rozmiar felg 7.50 - 19,5

2) Poszycie powinno zapewnia¢ ochrone przed wodami opadowymi oraz wyciszenia
pracy zespotu prgdotworczego.

3) Poszycie powinno by¢ wyposazone w niezbedne pokrywy, uchwyty i gniazda do
montazu wyposazenia.

4) Poszycie powinno posiadac¢ pokrywy zapewniajgce dostep do wyposazenia oraz
wymiane powietrza i usuwanie spalin zespotu prgdotwérczego.

Przystosowanie do montazu zespotu pradotwoérczego.

1) Przyczepa jednoosiowa powinna by¢ wyposazona w uchwyty i wibroizolatory
umozliwiajgce montaz zespotu prgdotwdrczego oraz w uchwyty na czas transportu
dla sprezarki powietrza.

2) Przyczepa powinna by¢ wyposazona w niezbedne uchwyty do transportu
dodatkowego wyposazenia warsztatowego jak: butle techniczne (w pozycji
pionowej), namioty boczne i innego wyposazenia wg mozliwosci i potrzeb.

3) Przyczepa powinna by¢ wyposazona w niezbedne ztgcza zasilajgce, uchwyty na
uziomy, sprzet saperski, przewody zasilajgce, osprzet dielektryczny.
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4. Dostosowanie.

1) ZastosowacC gniazda mocujgce utrzymujgce wyposazenie warsztatu (sprezarka,
wytwornica azotu...) w statym miejscu podczas przemieszczania sie warsztatu w
roznych warunkach terenowych.

2) Wykonanie dokumentacji technicznej.

Zakres modyfikacji powinien by¢ zgodny z zakresem homologacji przyczepy
i zapewniac dopuszczenie do poruszania sie po drogach publicznych.
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Zatacznik nr 4 do WET

DOSTAWA | MONTAZ ZESPOLU PRADOTWORCZEGO DO ZABUDOWY
W PRZYCZEPIE JEDNOOSIOWEJ PStB

1. WYMAGANIA TECHNICZNE ZESPOLU PRADOTWORCZEGO.

Zespot pradotwérczy (zabudowany na przyczepie jednoosiowej) jest
przeznaczony do zasilania urzadzen w warunkach polowych prgdem tréjfazowym o
napieciu 3x400 V~ i czestotliwosci 50 Hz.

Zespot pradotworczy jest przewidywany do pracy w warunkach stacjonarnych
(na postoju przyczepy).

Moc znamionowa zespotu: 16,2 kVA;

Moc maksvmalna zespotu: 18.7 kKVA:;
Napiecie znamionowe: 3x400 V~;
Prad znamionowy: 23,5 A;
Czestotliwosc: 50 Hz;
Cosinus ¢: 0,8;
Stabilizacja napiecia: automatyczna AVR;
Klasa izolacji uzwojen: H;

Stopien ochrony: IP 25;

Cros oy zespot ez

2. WARUNKI PRACY.

1) Zespdt prgdotwoérczy powinien by¢é zakwalifikowany zgodnie z normg PN-1SO
8528-5 do klasy G3.

2) Zespot pradotworczy — po zabudowie w wyrobie finalnym (na przyczepie
jednoosiowej), powinien by¢ zakwalifikowany zgodnie z normg NO-06-A101 do
urzadzen grupy N.7-UZ-1I1-AB.

3) Zespot prgdotworczy powinien byé przystosowany do eksploatacji w obszarze
klimatu umiarkowanego-zimnego, dla ktérego wg normy NO-06-A103 ustala sie
warunki pracy z odstepstwami w zakresie narazen klimatycznych wymienionymi
W ponizszej tablicy:

Tablica. Odstepstwa w zakresie temperatur pracy i przechowywania

— Parametr — Wartosé — Wartosc
— wg normy
— NO-06-
A103
Obnizona temperatura pracy -30 °C -50 °C
Obnizona temperatura graniczna -40 °C -60 °C
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Dopuszczalny zakres zmian temp. od —40 °C do +65 °C -65 °C do +65 °C

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE PODSTAWOWYCH PARAMETROW.
1) Wymagania dotyczgce napiecia wyjsciowego.

— Wzgledna warto$s¢ znamionowa napiecia wyjsciowego wytworzonego przez
zespot pragdotworczy powinna wynosi¢ 3x400 V~, w polu tolerancji -15 % do
+10 %, przy zmianie obcigzenia symetrycznego w przedziale od 0% do
100% mocy znamionowej — ze stopniowo zmienianym obcigzeniem
badawczym, pod obcigzeniem 0, 25, 50, 100 % mocy nominalne;j.

— Wspdtczynnik zawartosci harmonicznych (THD) kazdej krzywej napiecia
przy biegu jatowym i przy obcigzeniu znamionowym powinien miesci¢ sie w
przedziale <6 %, dla pradu tréjfazowego.

2) Wymagania dotyczgce czestotliwosci.

— Wzgledna wartos¢ ustalonej odchyiki czestotliwosci napiecia wyjsciowego
od wartosci nominalnej 50 Hz — w ustalonym stanie cieplnym — powinna
miesci¢ sie w polu tolerancji +2 % dla zerowego i znamionowego
obcigzenia.

3) Wymagania dotyczgce uziemienia.

Zespot pragdotworczy powinien spetniaCc wymagania zawarte w PEUEP-91

— Przepisy Eksploatacji Urzadzen Elektroenergetycznych Polowych (Wyd.

St. Techn./91), a w szczegdlnosci:

a) rezystancja uziemieh mierzona na odcinkach od zaciskow ochronnych
do szyny uziemiajgcej powinna by¢é mniejsza niz 0,05 Q;

b) uziemienia obwodow wykonane za pomocag gietkich miedzianych
przewodoéw oznaczonych kolorem 2zo6tto zielonym, o mozliwie
najmniejszej dtugosci i przekroju 4mm?;

c) zaciski wykonane w formie pofgczenia gwintowego o $rednicy nie
mniejszej niz 8 mm;

d) nakretki zabezpieczone przed zgubieniem i samoodkreceniem sie;

e) powierzchnie zaciskdw ochronnych, szyny uziemiajgcej, odporne na
korozyjne oddziatywania srodowiska w czasie eksploatacji;

f) zaciski ochronne podzespotéw metalowych: pulpit kontrolno sterujacy,
rama posrednia, podstawa silnika, silnik, paradnica, tgczy¢ za pomocg
linki uziemiajgcej do szyny uziemiajgcej na ramie zespotu;

g) Szyne uziemiajgcg z uziomem nalezy potgczy¢ gietkim miedzianym
przewodem oznaczonych kolorem zétto zielonym. o przekroju 6mm2;

h) uziom powinien spetnia¢ wymagania wojskowej normy branzowej
WBN-89/0605-01.

4) Wymagania dotyczgce izolacji elektrycznej.

Izolacja elektryczna zespotu prgdotwdrczego powinna spetnia¢ wymagania

zawarte w Normie Obronnej NO-06-A104 p. 2.10, a w szczegolnosci:

a) rezystancja izolacji pomiedzy obwodami oraz wzgledem obudowy
powinna by¢ wieksza od wartosci:

— 20 MQ - dla izolacji w stanie zimnym;

— 5 MQ - dla izolacji w stanie nagrzanym (po dwoch godzinach pracy
w ustalonych warunkach przy obcigzeniu znamionowym);

-1 MQ - dla wilgotnosci wzglednej powietrza 95 % przy 25 °C i
nizszych temperaturach, bez kondensacji wody;

b) izolacja elektryczna elementéw przewodzgcych prad elektryczny
zespotdéw elektrycznych w zaleznosci od ich napiecia znamionowego
powinna wytrzymacC bez uszkodzenia w czasie 1 minuty napiecie
probiercze 1500 V dla napiecia znamionowego 3x400 V~.
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Wymagania dotyczgce czasu rozruchu.

Czas rozruchu zespotu prgdotworczego powinien by¢ krotszy:

- od 1 minuty — w temperaturze otoczenia powyzej 0 °C;

- od 10 minut — w temperaturze otoczenia od -15 °C do 0 °C;

- od 15 minut — w temperaturze otoczenia od -30 °C do -15 °C.

Wymagania dotyczgce pracy dtugotrwatej.

Zespot pradotwadreczy powinien by¢ zdatny do pracy diugotrwatej.

Wymagania dotyczgce przecigzenia.

Zespot pradotwdreczy powinien by¢ przystosowany do pracy z przecigzeniem o
10% wiekszym od mocy znamionowej w czasie jednej godziny, w warunkach
temperatur otoczenia od -30 °C do +50 °C.

Wymagania dotyczgce pozostatych granicznych wartosci parametrow

eksploatacyjnych.

Zespot prgdotwdreczy powinien spetniac wymagania okreslone dla urzgdzen klasy
G3 (tablica 3, str. 30 normy PN-ISO 8528-5).

4. WYMAGANIA KONSTRUKCYJNO-TECHNICZNE.

1)

Wymagania dotyczgce jakosci pokryc.

a) Pokrycia antykorozyjne i dekoracyjne zespotu prgdotworczego powinny
harmonizowac¢ z pokryciami przyczepy na ktorej przewidywany powinien by¢
jego montaz.

b) Pokrycia powinny by¢ wytrzymate na oddziatywania klimatyczne, w tym:

— zmiane temperatur otoczenia od -40 °C do +65 °C;

obnizong temperature otoczenia -40 °C;

— podwyzszona temperature otoczenia +65 °C;

zwiekszong wilgotnos¢ do 95 %;

oddziatywanie szronu i rosy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ.
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1)

2)

3)

Wymagania dotyczgce poziomu zaktocen elektromagnetycznych
promieniowanych.

Dopuszczalny poziom wytwarzanych przez zespot prgdotwdérczy zaktocen
elektromagnetycznych promieniowanych od 2 MHz do 1 GHz (wymaganie KRE-
02) nie powinien przekracza¢ poziomu okreslonego krzywg odpowiadajgcg
instalacjom przenosnym dla Marynarki Wojennej RP i Wojsk Lgdowych (rys. 19
str. 37 normy NO-06-A200).

Wymagania dotyczgce poziomu zaktocen elektromagnetycznych
przewodzonych.

Dopuszczalny poziom wytwarzanych przez zespot pradotwoérczy zaktocen
elektromagnetycznych przewodzonych od 10 kHz do 10 MHz (wymaganie KCE-
02) nie powinien przekracza¢ pozioméw okreslonych na rys. 5 str. 20 normy NO-
06-A200.

Wymagania dotyczace odpornosci na narazenia elektromagnetyczne
promieniowane.

Zespot pradotworczy powinien byC odporny na oddziatywanie pola
elektromagnetycznego o przebiegu sinusoidalnym (od 10 MHz do 1 GHZz) i
wartosci natezenia 50 V/m (wymaganie KRS-02) dla pozioméw okreslonych w
tablicy 8 str. 42 normy NO-06-A200.
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Wymagania dotyczace odpornosci na narazenia elektromagnetyczne

przewodzone.

—  Zespot pradotwérczy powinien byé odporny na oddziatywanie narazen

przewodzonych sinusoidalnych w zakresie czestotliwosci do 10 kHz do 400

MHz (wymaganie KCS-06) dla pozioméw okreslonych w tablicy 4 str. 27

normy NO-06-A200 oraz powinien by¢ odporny na oddzialywanie narazen

przewodzonych zgodnie z wymaganiami KCS-01 (rys. Al14 krzywa #1 i #2).

Wymagania dotyczgce montazu elektrycznego.

Montaz elektryczny zespotu prgdotwdrczego powinien zapewniac:

— zabezpieczenie przed wilgocig wigzek kabli elektrycznych i podzespotow
(pakietéw);

— eliminacje  naprezen  mechanicznych i  zabezpieczenie  przed
przemieszczaniem przewodow elektrycznych potgczonych w wigzki;

— wykluczenie mozliwosci ocierania sie przewodow i wigzek;

— trwate i elastyczne zaizolowanie koncowek niewykorzystanych zyt i
przewodow, w sposob uodparniajgcy na wptyw warunkéw Srodowiska
(deszcz, szron itp.);

— brak styku przewodow z elementami, ktorych temperatura znacznie wzrasta
W czasie pracy zespotu prgdotworczego;

— uziemienie obwodow gietkimi przewodami o minimalnej dtugosci.

Wymagania dotyczgce elementow sterowania i kontroli.

Elementy sterowania i kontroli powinny by¢ sktadac sie z:

— gniazd dawczych: 1 x 32A/3x400V~, 1 x 16A/3x400V~, 1 x 16A/230V~,;

— pradnicy z automatyczng regulacja napiecia;

— gtdéwnego wytgcznika napiecia (serwisowy);

— miernika do pomiaru napiecia, czestotliwosci i czasu pracy z wilasnym
oSwietleniem;

— opisanych wigzek kablowych albo przewodow;

— trwale wykonanych, czytelnych napisow na zespole oraz na przyrzgdach
pomiarowych (dla odbiorcy krajowego — w jezyku polskim) oraz miecé
mozliwos¢ wykonania obstugiwan technicznych bez demontazu z pojazdu.

Wymagania dotyczgce funkcjonowania uktadéw sterowania oraz kontroli.

Uktady sterowania oraz kontroli zespotu prgdotworczego powinny zapewniac:

— wilasciwg eksploatacje we wszystkich porach doby i w kazdych warunkach
atmosferycznych;

— realizacje (narzedziami i wyposazeniem eksploatacyjnym, w sposéb prosty
i jednoznaczny) obstugiwan technicznych bez demontazu z pojazdu, a w
szczegolnosci czynnosci zwigzanych z:

a) przygotowaniem zespotu prgdotwdrczego do pracy;
b) uzupetnieniem i wymiang oleju w silniku;

C) uzupetnieniem paliwem zbiornika paliwa;

d) obstugg filtra powietrza;

e) wymiang filtra oleju;

f) wymiang filtra paliwa;

— uruchomienie ze stanowiska dyspozytorskiego na zespole prgdotworczym;

— sygnalizacje (na tablicy przyrzagdow kontrolno-pomiarowych) spadku
ci$nienia oleju ponizej dopuszczalnej warto$ci;
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— automatyczne wylaczenie silnika spalinowego, na skutek zaistnienia
niesprawnosci.

WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

1. Natezenie emitowanego hatasu powinno nie przekracza¢c 97 dB, w
bezposredniej odlegtosci 1 (jednego) m od zespotu pradotwérczego,
zabudowanego na przyczepie.

2. Zespot pradotworczy powinien by¢é wyposazony w wylgcznik réznicowo—
pradowy, z przyciskiem testowym, o znamionowym pradzie zadziatania 30 mA
(albo inny — uzgodniony z Zamawiajgcym).

3. Zespot pragdotworczy powinien by¢ wyposazony w wytgcznik nadprgdowy.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYMIAROW GABARYTOWYCH | MASY.

1. Wymiary gabarytowe oraz masa zespotu prgdotworczego powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg konstrukcyjna.

2. Dopuszcza sie zmiany wymiarow gabarytowych i masy zespotu
prgdotworczego po uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

WYMAGANIA DOTYCZACE ODPORNOSCI | WYTRZYMALOSCI NA NARAZENIA

SRODOWISKOWE.

1) Wymagania dotyczgce odpornosci i wytrzymatosci na narazenia mechaniczne
Wymagania dotyczgce wytrzymatosci na transport.

— ZespoOt pradotwoérczy zabudowany na  przyczepie, zgodnie @z
przeznaczeniem, powinien by¢ wytrzymaly na mozliwe narazenia
mechaniczne wystepujgce podczas transportu, jazdy w terenie i po drogach
nieutwardzonych oraz utwardzonych.

— Zespot pragdotwérczy powinien by¢é wytrzymaty na transport przy poddaniu
narazeniom okreslonym w NO-06-A107 p. 2.10.

2) Wymagania dotyczgce odpornosci i wytrzymatosci na wibracje.

— Zespot pradotwdrczy powinien by¢ odporny i wytrzymaty na wibracje
wystepujgce w warunkach odpowiadajgcych rzeczywistym narazeniom
pochodzgcym od oddziatywarn mechanicznych, mozliwych do wystepowania
w trakcie jego uzytkowania, w tym podczas:

a) jazdy w terenie oraz po drogach nieutwardzonych i utwardzonych (przy
zabudowie na przyczepie);
b) dlugotrwatej pracy w warunkach stacjonarnych.

— Zespot prgdotworczy powinien by¢ odporny i wytrzymaty na wibracje z
zakresu czestotliwosci od 5 do 80 Hz o wartosciach przyspieszenia 60 m/s2,
przez 120 minut w potozeniu eksploatacyjnym.

3) Wymagania dotyczgce odpornosci i wytrzymatosci na narazenia klimatyczne.
Wymagania dotyczgce odpornosci catkowitej na zmiany temperatury otoczenia.
Zespot pradotwadreczy powinien mie¢ odpornosé catkowitg na zmiany
temperatury otoczenia w granicach od —40 °C do +65 °C.

4) Wymagania dotyczgce odpornosci i wytrzymatosci na obnizong temperature
otoczenia.

Zespot prgdotworczy powinien by¢é odporny i wytrzymaty na oddziatywanie

obnizonej temperatury pracy — 30 °C z mozliwoscig rozpoczecia pracy —

wigczenia w temperaturze — 30 °C.

5) Wymagania dotyczgce odpornosci i wytrzymatosci na podwyzszong temperature
otoczenia.

Zespot prgdotworczy powinien byC odporny i wytrzymaty na oddziatywanie
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podwyzszonej temperatury pracy +50 °C.

Wymagania dotyczgce odpornosci na zwiekszong wilgotnoscé.

Zespdt pradotwoérczy powinien byé odporny na zwiekszong wilgotnosé
wynoszacg 95% w temperaturze +25 °C, podczas badan okreslonych w NO-06-
A103, p. 2.2, tablica 2.

Wymagania dotyczgce odpornosci na kondensacyjne osady atmosferyczne.

Zespot prgdotworczy powinien by¢ odporny na oddziatywanie kondensacyjnych
osadow atmosferycznych - oddziatywanie szronu i rosy - odpowiednio do
warunkéw badan okreslonych w NO-06-A103, p. 2.2, tablica 2.

Wymagania dotyczgce odpornosci i wytrzymatosci na opady atmosferyczne.
Zespot pradotwoérczy zabudowany na przyczepie powinien by¢ odporny i
wytrzymaty na opady atmosferyczne — na oddziatywanie deszczu — odpowiednio
do warunkéw badan okreslonych w NO-06-A103, p. 2.2, tablica 2.

Wymagania dotyczgce niezawodnosci i trwatosci.

a) Sredni okres uzytkowania zespotu pragdotwérczego powinien wynosié co
najmniej 10 lat, przy przestrzeganiu zasad wykonywania obstugiwan
technicznych — biezgcych i okresowych — zgodnie z dokumentacjg
eksploatacyjna.

b) Czas pracy zespotu pradotwdrczego w eksploatacji powinien wynosic¢ co
najmniej 2 000 godz.

c) W systemie eksploatacji, czas poprawnej pracy zespotu prgdotwérczego
miedzy uszkodzeniami powinien wynosi¢ minimum tm = 600 godz..

d) W systemie eksploatacji, czas naprawy zespotu prgdotwdérczego
powinien wynosi¢ maks. Tn = 180 minut
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